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Zielona Géra, 07.01.2015 1.
08.6222.2.2014

DECYZJA
ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2013 r. poz. 267, ze zm.) i art. 378 ust. 1, w zwigzku
z art. 181 ust. 1 pkt.1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211 oraz art. 217 pkt.1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 1232,
z ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Rockwool Polska Sp. z o0.0., 66-131 Cigacice
ul. Kwiatowa 14 z dnia 17 pazdziernika 2014 (data wplywu 17 pazdziernika 2014 r.) o zmiang
pozwolenia zintegrowanego i wydanie tekstu jednolitego

orzekam

Zmieniam pozwolenie zintegrowane - decyzj¢ Starosty Zielonogorskiego
z dnia 29 wrzesnia 2005 r., znak: RL.7644a-1/04, zmieniong decyzjami: z dnia 25 maja
2006 r., znak: RL7644a—1/06 z dnia 06 lipca 2007 r., znak: RL.7644a-2/07, z dnia
03 grudma 2010 r., znak: 08.7644-22/10, z dnia 06.05. 2013 r., znak: 08.6222.2.2013
oraz z dnia 28 hstopada 2014 r. znak: 08.6222.5.2014 — udzielona Rockwool Polska
Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, na prowadzenie instalacji do produkeji
welny mineralnej, polozonej na terenie Zakladu w Cigacicach w nizej wymieniony
sposob:

OKRESLAM
TEKST JEDNOLITY
Prowadzacy instalacje:

ROCKWOOL POLSKA SP. Z 0.0.
UL.KWIATOWA 14
66-131 CIGACICE

1. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Produkcja welny mineralnej (skalnej).

Instalacje objete niniejszym wnioskiem sa zlokalizowane na terenie jednego zakladu, na
terenie nieruchomosci - dzialek o numerach ewidencyjnych: 9, 28, 29, 32, 36, 47, 48, 50, 52,
53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 64, 65, 66, 93, 99, 138/3, 161, 162, 163, 164, 165, 166, 188
w miejscowoéci Gorki Mate, obreb ewidencyjny 0007 Gorki Mate, obszar wiejski,
gm. Sulechéw.

Fabryka w Cigacicach jest jedng z fabryk ROCKWOOL POLSKA Sp. z o.0. dostawcy
produktéw, systeméw i rozwigzan stuzacych poprawie efektywnosci energetycznej, akustyki
i bezpieczenstwa pozarowego obiektéw budowlanych.

Oferta ROCKWOOL to plyty, maty, otuliny, panele, bloczki itp. do stosowania w takich
sektorach jak: budownictwo mieszkaniowe, budownictwo sportowe, budownictwo obiektow
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ushugowych i uzytecznosei publicznej, budownictwo przemysiowe, energetyka, oraz
wentylacja i ogrzewnictwo.

Proces produkeyjny prowadzony jest w instalacji IPPC tj. instalacji do wytapiania substancji

mineralnych, w tym produkcji widkien mineralnych, o zdolnodci produkcyjnej ponad 20 ton

wytopu na dobe oraz instalacjach technologicznie zwigzanych z tg instalacjg a takze

w instalacjach nie zwigzanych technologicznie z instalacjg do wytopu i produkeji welny

mineralnej.

Instalacja objeta niniejszym wnioskiem sklada si¢ obecnie z czterech linii do produkeji

wldkien mineralnych (skalnych) oznaczanych jako linie: CIG1, CIG2, CIG3 oraz CIG4.

Kazda lini¢ produkcyjng tworzy 5 gléwnych urzadzen: piec szybowy, komora osadeza,

podgrzewacz powietrza, komora polimeryzacyjna oraz strefa cigeia i chtodzenia. Kazdy piec

szybowy wyposazony jest w instalacje do odpylania tj.: filtr workowy pulsacyjny oraz odbidr
pyléw w ukltadzie zamknietym. Odseparowane pyly sg transportowane do brykietowni
odrzutéw technologicznych i wykorzystywane do produkcji brykietow, ktére uzywane sa
nastepnie jako wsad do pieca szybowego.

W latach 2015-2016 r. przeprowadzone bedg modernizacje linii produkcyjnych w ramach
ktorych nastapi:

— przebudowa, rozbudowa i polaczenie istniejacych linii CIG1 i CIG2 poprzez zastapienie
obecnie dziatajacych gléwnych urzgdzen linii, nowymi, w skiad, ktorych wejdg: piec -
wsp6lny dla obu linii, komora osadcza i filtr komory osadczej — wspélne dla obu linii,
komory polimeryzacyjne, sekcje chiodzenia, cigcia i pakowania (CIG1+CIG2~CIG12).

— wyposazenie linii CIG3 i CIG4 w instalacje do redukcji zanieczyszezefi gazowych
emitowanych do powietrza z piecéw szybowych oraz z komér polimeryzacyjnych; w sktad
linii CIG3 i CIG4 wchodzi: piec szybowy, komora osadcza, komora polimeryzacyjna,
strefa chtodzenia, strefa ciecia i pakowania.

Zdolnoéé produkcyjna Zaktadu w Cigacicach wynosi 912 Mg/dobg welny skalnej i roczna
maksymalna produkcja welny mineralnej wynosi 304 000 Mg/a.

Obiekty nierozerwalnie powigzane z tymi liniami:

— instalacja produkcji zywicy fenolowo-formaldehydowe,

- instalacja do wytwarzania pary technologicznej,

— instalacje do odprowadzania i oczyszczania: wéd opadowych i roztopowych, sSciekow
ze stacji uzdatniania wody i stacji odwroconej osmozy, i ciekow bytowych,

— ujecia wod podziemnych.

Na terenic zakladu dzialaja ponadto nastepujgce instalacje niebedace przedmiotem
niniejszego wniosku:

— wydzial ROCKFON (linie: PANELE, GJALL, CITO)

- kotlownia gazowa (Kotly wodne c.0.)

~ brykietownia

— wydzial konfekcjonowania wyrobow.

2.0 RODZAJ INSTALACJI

2.1 Instalacja do wytapiania substancji mineralnych, w tym produkeji wldkien
mineralnych, o zdoInos$ci produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.
Linia CIGI oraz CIG2 zostana przebudowane i polaczone w jedna lini¢ oznaczang od tej pory
jako CIG12, kiéra skiadaé si¢ bedzie z nastepujacych gtéwnych urzadzen:



a) przemystowy piec do wytopu surowcow  ze zintegrowang redukcja NOy
oraz zintegrowanym dopalaniem spalin, z ukiadem odsiarczania spalin i odpylajacym
filtrem workowym,

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajacym,

¢) komory polimeryzacyjne z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin,

d) strefa chtodzenia z filtrem odpylajacym,

e) strefa cigcia i pakowania z filtrem odpylajacym.

Linia CIG3 skladaé sie bedzie z nastgpujacych gtéwnych urzadzef:

a) piec szybowy wraz z dopalaczem spalin, ukladem odsiarczania spalin oraz odpylajacym
filtrem workowym,

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajacym,

¢) komora polimeryzacyjna z filtrem odpylajgcym i dopalaczem spalin,

d) strefa chfodzenia z filtrem odpylajgcym,

e) strefa cigcia 1 pakowania z filtrem odpylajacym.

Linia CIG4 sktadaé si¢ bedzie z nastepujacych glownych urzgdzeh:

a) piec szybowy wraz z dopalaczem spalin, ukladem odsiarczania spalin oraz odpylajgcym
filtrem workowym

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajgcym,

¢) komora polimeryzacyjna z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin,

_d) strefa chtodzenia wraz z filtrem odpylajacym,

) strefa ciecia i pakowania z filtrem odpylajgcym.

Przemyslowy piec do wytopu surowcéw IMF linii CIG12:

Jest to piec o konstrukeji cyklonowej, chlodzony za pomoca wymuszonego obiegu wody
chtodzacej. Spalanie przebiega w atmosferze utleniajgcej, w temperaturze okolo 1600°C.
Srednia nominalna wydajno$é pleca to 24 Mg/h natomiast uwzgledniajac sprawno$é pieca
wydajno$é nominalna linii wyniesie 19 Mg/h. Gléwnym Zrodlem zasilania pieca sa wegiel
kamienny i gaz ziemny. Piec pracuje z wydajnoscig 40 — 60%, zaleznie od obcigzenia.
Dozowane do pieca surowce w temperaturze procesu okoto 1600°C przyjmujg plynng postac
i moga zosta¢ rozwldknione,

Piece szybowe linii CIG3 i CIG#4:

Srednia nominalna wydajnosé piecéw to 14 Mg/h dla pieca CIG3 oraz 10,5 Mg/h dla pieca
CIG4. Natomiast wydajno$é linii po uwzglednieniu sprawnoscei piecow odpowiednio wynosza
10,5 Mg/h i 8,5 Mg/h.  Gtéwnym Zrédiem zasilania piecow jest koks i gaz ziemny. Piec
szybowy jest to tradycyjny piec zeliwny chtodzony woda. Piec okryty jest tzw. plaszezem, do
ktorego woda podawana jest ze zbiornika buforowego, a nastgpnie odparowywana poprzez
ten plaszez do wymiennika ciepta centralnego uktadu grzewczego i odprowadzana, jako para
przez komin. W piecu, w temperaturze okolo 1500°C zachodzi spaiame redukcyjne. W tak
wysokiej temperaturze surowce moga zosta¢ stopione w plynng lawg i poddane procesowi
formowania widkien. Piec jest podgrzewany goracym powietrzem z palnikéw (500-800°C).
Komory osadcze linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Rozwldknianie odbywa sie w rozwidkniarce wyposazonej w szybko obracajgce si¢ dyski,
na ktére podawana jest suréwka (lawa).

Widkna oddzielajg sie od dyskéw w wyniku dziatania sity od$rodkowej oraz mocnego
stramienia powietrza wdmuchiwanego do komory osadczej. W tym samym czasie do widkien
dodawane sa lepiszcze i woda chlodzaca, dozowane w niewielkich kroplach przez dysze
rozwidkniarki. Uformowane widkna zbieraja sie na perforowanym przenosniku (siatka
filtrujgca) osiadajac na jego powierzchni, a powietrze jest odsysane poprzez perforacjg.



Odpady z przenosnikow $rubowych komory osadczej, filtrdw wody procesowej, Nozy
wodnych i / lub pit mechanicznych oraz filtrow komory osadezej, w tym wkiady filtrow, ktore
sa wykonane zwelny skalnej, atym samym W pelni nadajgce si¢ do recyklingu,
sa odprowadzane do miyna pretowego, w ktérym sg rozdrabniane na czastki nadajgce sie
do ponownego przetworzenia.

Cze$é odpadéw z utwardzonej welny skalnej jest wdmuchiwana bezposrednio z powrotem
do komory osadczej.

Komora polimeryzacyjna linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Komora polimeryzacyjna to rodzaj pieca do utwardzania kobierca welny, gdzie strumief
goracego powietrza przechodzacy przez sprasowany kobierzec utwardza welng. Lepiszcze
ulega polimeryzacji, a kobierzec staje sie stabilny wymiarowo w zakresie grubosci. Powietrze
ogrzewane jest przez gazowy palnik cyrkulacyjny.

Proces utwardzania odbywa si¢ w komorze podci$nieniowej wyposazonej w oslony ssgce
na wlocie 1 wylocie zapobiegajace emisji dymu do wnetrza zakladu.

Strefy chlodzenia linii CIG12, CIG3 i CI1G4:

Kobierzec welny jest chtodzony powietrzem pobieranym z hali produkcyjne;.

Powietrze z hali produkcyjnej jest prowadzone przez kobierzec od géry do dotu, chiodzi
welng do temperatury otoczenia i przygotowuje ja do cigcia.

Strefy cigcia i pakowania linii CIG12, CIG3 i CIG4:

W sktad sekcji ciecia wehodza noze wodne i/lub pity mechaniczne.

Za strefa chtodzenia kobierzec jest cigty do odpowiedniego formatu za pomocg noza wodnego
lub pily mechanicznej.

Odpady (wiokna) powstale podczas cigeia nozem wodnym sa zbierane, rozcienczane
i odprowadzane do ukladu wody procesowej (przez stacje filtra papierowego), a nastgpnie
odprowadzane do brykietowni, gdzie sa rozdrabniane na czastki nadajgce si¢ do ponownego
przetworzenia.

2.2 Instalacja do produkcji Zywicy fenolowo-formaldehydowej.

Instalacja do produkcji zywicy sktada sig z nastepujgcych weztow technologicznych:

A) instalacji syntezy zywicy wlasciwe;j:

_ reaktor wraz z instalacjami dozowania suroweéw do produkeji zywicy oraz katalizatora,

— instalacja grzania reaktora,

— instalacja chtodzenia reaktora,

B) instalacji kondensatu obiegowego:

— podgrzewacz kondensatu obiegowego,

— zbiomik kondensatu obiegowego,

C) instalacji formaliny:

— stanowisko roziadunku formaliny z cysterny,

— zbiornik magazynowy o pojemnosci V= 200m°, wraz z instalacja grzania parg wodna
i cyrkulacji (do temperatury 23-30°C),

— instalacja pomp i przewod6w rozprowadzania formaliny,

D) instalacji fenolu:

— stanowisko roztadunku fenolu z cysterny,

— zbiomik magazynowy o pojemmosci V=100m>, wraz z instalacja grzania parg wodng
(do temperatury 50-60°C),

— instalacja pomp i przewodow rozprowadzania fenolu,

E) instalacji absorpcji gazow:

— skruber (wypelniony pierscieniami) oraz zbiornik o pojemnosei 1,1m° napetniany woda,

F) instalacji wody amoniakalnej:

— stanowisko roztadunku wody amoniakalnej z cysterny,



— zbiornik magazynowy wody amoniakalnej o pojemnosci V=100m>,

- instalacja dozowania wody amoniakalnej do zbiornikéw magazynowych gotowej zywicy
o pojemnodei V = 30m’,

() instalacji do przygotowania 1 dozowania roztworu wodoroweglanu amonu,

H) instalacji filtracji i chtodzenia zywicy:

- urzgdzenie filtrujace Amafiltr wraz z instalacjami,

I) instalacji zbiornikow magazynowych zywicy:

— trzy zbiorniki magazynowe o pojemnosci V=30m>,

instalacja przesylowa zywicy na produkeje,

punktu zatadunku zywicy na cysterny (na wypadek wysylki poza teren zaktadu).

Produkowana zywica powstaje w wyniku ogrzewania mieszaniny fenolu i formaldehydu
i kondensacji tych substratéw w obecnosci wodorotlenku wapnia lub potasu uzywanych jako
katalizator. Fenol i formalina podawane sg w $cisle okreslonych stosunkach molowych
do reaktora. Synteza jest inicjowana poprzez mechaniczne pobudzenie mieszadlem
zadozowane] mieszaniny przy réwnoczesnym podgrzewaniu reaktora parg technologiczna
wytwarzang w kotlach parowych. Na tym etapie reakcja jest endotermiczna. Po kilku
minutach w reaktorze rozpoczyna si¢ polikondensacja i tworzenie zywicy fenolowo-
formaldehydowej. Reakcja przechodzi z fazy endotermicznej i jest silnie egzotermiczna.
Réwnolegle reaktor zaczyna byé chlodzony woda. Czas przebiegu reakcji jest $cisle
okreslony. Proces kondensacji uwaza si¢ za zakonczony, jezeli rozpuszczalnosé badanych
prébek wynosi 1: 8. Reakcje zatrzymuje si¢ na tym etapie przez gwaltowne schtodzenie
mieszaniny reakcyjnej. W miedzyczasie zywica jest uszlachetniana oraz optymalizowana
procesowo poprzez dodatki: mocznika, wody amoniakalnej i filtracje. Otrzymana finalnie
zywica jest produktem niskoczgsteczkowym rozpuszezalnym w wodzie.

2.3. Instalacja do wytwarzania pary technologicznej.

Para technologiczna wytwarzana jest w dwoéch kottach parowych typu Turbomat RN-HD
o mocy cieplnej 0,785 MW oraz jednym kotle parowym typu Vitomax 200HS, seria M73A
omocy cieplne] 0,842 MW i wydajnosci pary nasyconej 1300 kg/h, opalanych gazem
Ziemnym.

2.4 Instalacje do odprowadzania i oczyszezania: wéd opadowych i roztopowych, Sciekow
ze stacji uzdatniania wody i stacji odwrdconej osmozy, i Sciekéw bytowych.

W zaktadzie funkcjonuje system kanalizacji rozdzielczej:

— $ciekow bytowo - gospodarczych,

-~ wody procesowej,

— Sciekow deszczowych (wody opadowe z powierzchni utwardzonych, terenéw zielonych,
dachéw) 1 przemystowych (popluczyny ze stacji uzdatnia wody oraz §cieki ze stacji
odwrdconej osmozy)

Scieki bytowe oczyszczane sa w oczyszezalni typu BIOBLOK MU-100 a odbiornikiem jest
rzeka Odra.

Na terenie zakladu nie wystepujg Scieki przemystowe z procesu produkeyjnego ze wzgledu na
zamknig¢te obiegi wody procesowej i chlodniczej. Woda procesowa krgzy w obiegu
zamknigtym 1 nie jest odprowadzana do Srodowiska. Podobnie woda w ukladzie chiodzenia
krazy w obiegu zamknigtym i nie jest odprowadzana do §rodowiska.

Oczyszczalnia wody procesowej jest oczyszczalnig mechaniczng. Mechaniczne oczyszczanie
wody odbywa si¢ dzigki procesom sedymentacji w osadnikach o przeplywie poziomym



oraz procesom filtracji przez warstwe koksu na filtrach powolnych a takze przez warstwg
zwiru na filtrach pospiesznych. Oczyszezona woda przepompowywana jest do zbiornikow
wody czystej, a nastgpnie do sieci wody procesowej.

Scieki deszczowe wraz ze $ciekami z uzdatniania wody oczyszczane sa mechanicznie
w osadniku poziomym dwukomorowym poprzez sedymentacje. Osady gromadzace si¢
na dnie komory osadnikéw s3 zgamiane w kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu
$ciek6w, nastepnie sa przepompowywane na poletka osadowe w celu odwodnienia, podobnie
jak zanieczyszczenia ptywajace po powierzchni tzw. kozuch. Oczyszczone $cieki przeptywaja
przez komorg pomiarows, nastgpnie lacznie z oczyszezonymi sciekami bytowymi
odprowadzane sa do rzeki Odry kanatem otwartym w km 0+472.

2.5 Ujecie wod podziemnych.

Zaktad korzysta z wéd do celow bytowo-gospodarczych i technologicznych. Woda do celow
bytowo-gospodarczych pobierana jest z wodociggu wicjskiego, natomiast do celéw
technologicznych z wiasnego ujecia. Ujgcie wody skiada si¢ z dwdch miejsc poboru wody
podziemnej. W pierwszym miejscu poboru na dz. nr 36 znajdujg si¢ trzy studnie (Iz, Ilz, IIlz).
Drugie miejsce poboru to studnia wiercona (nr VI) znajdujaca sie na terenie zakladu
na dziatce o nr ew. 55.

Woda ze studni pobierana jest za pomoca pomp gigbinowych i dalej ttoczona do zakiadowe;j
sieci wodociagowej. Woda ze studni kierowana jest do stacji uzdatniania wody, gdzie
poddawana jest procesom uzdatniania: odzelazianie i odmanganianie na filtrach
pospiesznych. Nastepnie woda uzdatniona kierowana jest do zbiornikéw wody czystej (na
terenie dzialki o nr ew. 55) i dalej poprzez stacje RO do wewngtrznej sieci wodociggowej.
Prawidtowa cksploatacja stacji uzdatniania wody wigze si¢ z okresowym plukaniem zloza
filtracyjnego filtréw cisnieniowych. Odbywa si¢ to w cyklu raz na tydzien. Do phukania
wykorzystywana jest woda uzdatniona podawana na filtr w przeciwpradzie pompg ptuczaca.
Nastepstwem ptukania filtra jest powstawanie Sciekow tzw. pophuczyn, ktére odprowadzane
s do zakladowej kanalizacji sciekéw deszezowych.

Ujecie wody posiada wyznaczong strefg ochrony bezposredniej obejmujaca pas gruntu wokét
studni. Studnie znajduja sic na terenic ogrodzonym zakladu, w zwigzku z tym nie ma
potrzeby dodatkowego ogrodzenia ujgcia. Ze wzgledu na spos6b wykorzystania ujmowanej
wody (wylgcznie cele technologiczne) nie ma potrzeby ustanawiania strefy ochrony
postedniej ujecia.

3.0 RODZAJE I ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW,
PALIW I ENERGIT

Rodzaj surowcéw, materialéw i paliw | Jednostka Ilo$ci maksymalne
Koks Mg/rok 30 000
Gaz ziemny tys. m°/rok | 33 500
Miat weglowy Mg/rok 24 600
Tlen Mg/rok 40 000
Bazalt Mg/rok 200 000
(Gabro Mg/rok 200 000
Kamien wapienny Mg/rok 1000
Zuzle Mg/rok 80 000
Anortyt Mg/rok 30 000
Brykiety cementowe Mg/rok 100 000
Cement Mg/rok 20 000




Welna skalna mielona Mg/rok 100 000
Boksyt Mg/rok 40 000
Serox Mg/rok 40 000
Lepiszcze Mg/rok 12 000
Fenol Mg/rok 7 000
Formalina (37%) Mg/rok 20 000
Woda amoniakalna (25%-35%) Mg/rok 1 000
Wodorotlenek wapnia Mgfrok 500
Wodorotlenek potasu Mg/rok 500
Olej impregnacyjny Mg/rok 1 500
Emulsja silikonowa Mg/rok 1000
Silan Mg/rok 1 000
Wodoroweglan amonu Mg/rok 500
Syrop glukozowy Mg/rok 5000
Folia PE Mg/rok 5 000
Kwaény weglan sodu Mg/rok 2 000

Roczne zuzycie mediow:

Energia elektryczna - 110 GWh/rok,

Energia cieplna (produkowana przez kotly c.o. na cele ogrzewania) - 5 000 Gl/rok.

4.0 ZRODEA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA

SUBSTANCJI LUB ENERGII

4.1, Wproewadzanie gazéw i pylow do powietrza.

- Instalacja objgta wnioskiem wprowadzajaca gazy i pyly do powietrza sklada si¢ z instalacji
- do wytopu/produkcji wlokien mineralnych (skalnych), w postaci czterech (stan istniejacy)/
- trzech (stan docelowy) odregbnych linii produkcyjnych i z instalacji do produkcji zywicy

. fenolowo-formaldehydowej oraz trzech kottéw parowych.

4.1.1. Zrédla emisji i rodzaje emitowanych zanieczyszezen do powietrza

STAN ISTNIEJACY

Zréodlo Proces Zanieczyszczenia | Emitory

piece szybowe topienie lawy pyt, CO, SO,, NO,, | E9 piec i komora polimeryzacyjna CIG1

i komory HCL, HF, H,S, E10 piec i komora polimeryzacyjna CIG2

polimeryzacyjne NH;, fenol, El1 piec i komora polimeryzacyjna CIG3
formaldehyd, E12 piec i komora polimeryzacyjna CIG4
benzen

Podgrzewacze topienie lawy

powietrza

pyl, SO, NO, CO,

E15 podgrzewacz powietrza linii CIG1 i
CIG2
E16 podgrzewacz powietrza linii CIG3 i
CIG4

komory osadeze formowanie pyl, fenol, E-5 komora CIG1
formaldehyd, E-6 komora CIG2
amoniak, E-7 komora CIG3
E-8 komora CIG4
strefy ciecia i cigeie pyt, fenol, E-13 odpylanie linii CIG1 i CIG2
chlodzenia formaldehyd, E14 strefa chiodzenia i odpylania pit linii
amoniak, CIG3 oraz strefa chlodzenia linii CIG4

E-14a odpylanie CI1G4




E40 odpylanie recyklingu linii CIGI i
CiG2
kotly parowe wytwarzanie pyt, CO, SOz, NOy | E-3 kociot Turbomat RN-HD
pary, spalanie E-4 kociol Turbomat RN-HD
gazu ziemnego
Zywicownia synteza zywicy | fenol, formaldehyd, E-29 skruber
amoniak
STAN DOCELOWY
Zrédio Proces Zanieczyszczenia | Emitory
piec IMF, piece topienie lawy pyh, CO, SO,, NO,, | L12.1 piec IMF CiG12
szybowe HCI, HF, H,S, L.3.1 piec CIG3
metale i NH; dla L4.1 piec CIG4
pieca IMF
komory osadcze formowanie pyl, fenol, L12.2A komora CIG12
formaldehyd, L12.2B komora CIG12
amoniak, LZO E-7 komoera CIG3
E-8 komora CIG4
komory polimeryzacja pyl, fenol, L1.1 komora 1 linii CIG12
polimeryzacyjne lepiszcza formaldehyd, EX1.1 wlot do komory 1 linii CIG12
amoniak, NOy, EX1.2 wylot z komory 1 linii CIG12
LZO L.2.1 komora 2 linii CIG12
EX2.1 wlot do komory 2 linii CIG12
EX2.2 wylot z komory 2 linii CIG12
E-11 komora CIG3
E-12 komora CIG4
strefy chiodzenia chtodzenie pvt, fenol, L1.2 strefa 1 linii CIG12
formaldehyd, L2.2 strefa 2 linii CIG12
amoniak, LZO E-14 strefa CIG3/CIG4
strefy cigcia ciecie pyt L1.3 odpylanie 1 linii CIG12
L1.4 zawracanie obrzezy 1 linii CIG12
L2.4 zawracanie obrzezy 2 linii CIG12
12.5 zawracanie obrzezy Obelix linii
ClG1z
E14 odpylanie C1G3
E-14a odpylanie CIG4
kotly parowe wytwarzanie pyl, CO, 8O, NO; | E-3 kociot Turbomat RN-HD
pary, spalanie E-4 kociol Turbomat RN-HD
gazu ziemnego E-4a kociol Vitomax 200HS
zZywicownia synteza zywicy | fenol, formaldehyd, E-29 skruber
amoniak
strefa  dozowania | dozowanie pyt L12.3.1 dozowanie surowcoéw CIG12
SUrOWCOW surowcow L12.3.2 dozowanie surowcow CIG12
L12.3.3 dozowanie surowcdw CIG12
L12.4 dozowanie welny CIG12
L12.5 dozowanie wegla CIG12
L12.6 transport welny CIG12

4.1.2. Zastosowane rozwigzania ograniczajace emisj¢ zanieczyszczen z procesu.

Przemystowy piec do wytopu surowcow IMF linii CIG12;

Piec posiada komore spalania wtdrnego, w ktérej temperatura jest zblizona do temperatury
w dopalaczu tradycyjnego pieca zeliwnego. W zakresie kontroli emisji CO/LZO komorg tg




mozna traktowaé tak samo jak dopalacz, poniewaz temperatura na wyjsciu oraz czas

przebywania spalin s3 do siebie zblizone. Komora spalania wtdrnego dziata jak system

odazotowania spalin SNCR (selektywna niekatalityczna redukcja) redukujgca NOy

z wykorzystaniem amoniaku (NH;3) pochodzacego z odpadéw welny lub wprowadzonego

bezposrednio w czystej postaci.

Piec wyposazony jest w dwa filtry workowe o skutecznosci odpylania 99%:

— filtr nr 1zbiera wszystkie czastki, drobne igrube, ktére sg nastepnie ponownie
wykorzystywane w procesie, tzn. sa zawracane do procesu technologicznego;

~ filtr nr 2 to system de-SOy z filtrem tkaninowym z sorbentem, stuzacy do uzdatniania
gazéw i redukeji emisji SO,, HCl 1 HF.

Kwasy lotne reagujg z sorbentem, tworzace sole, ktore nastepnie sg wylapywane przez filtry

workowe, a nastepnie utylizowane.

Piec nie posiada zadnego ukladu obejéciowego (bypass) ani zaworéw nadmiarowych (komin

awaryjny) chronigeych filtr, wigc wprzypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci proces

produkcyjny zostanie zatrzymany.

Piece szybowe linii CIG3 i CIG4:

Spaliny z piecow szybowych linii CIG3 i CIG4 po przejsciu przez filtr workowy pulsacyjny
o skutecznosci odpylania 99%, a wige oczyszczone, zostang wprowadzone do dopalacza,
gdzie najpierw zostana wstgpnie ogrzane w wymienniku przez ciepto pochodzace z gazéw
odlotowych i skierowane do komory spalania. Pod wplywem wysokie] temperatury
zanieczyszczenla organiczne zostang utlenione do prostych zwigzkéw nieorganicznych.
Uzyskanie wysokiej temperatury (750-850°C) w komorze spalania umozliwi zainstalowany
w komorze spalania palnik. Nastepnie gazy odlotowe przechodza przez wymiennik ciepta
oddajac cieplo stuzace do wstepnego podgrzania gazéw zanieczyszczonych. Rekuperacyjne
dopalacze spalin dopalaja zaréwno gazy odlotowe jak i produkuja energie.

Przed dopalaczem spalin na piecach szybowych na liniach CIG3 i CIG4 zostanie
zainstalowany system suchego odsiarczania spalin (odczynnik: wodoroweglan sodu lub
wapno). Podawanie odczynnika odbywac si¢ bedzie przed filtrem workowym. Wykorzystany
odczynnik wychwytywany bedzie przez filtr workowy wraz z pylem z pieca szybowego.

Komory osadcze linii CIG12. CIG3 i CIG4:
Gazy i pyly zkomory osadczej sg odsysane przez filtr z welny skalnej o skutecznosci

odpylania 98%, ktéry zatrzymuje widkna, aerozole i lepiszcze.
Zuzyte filtry panelowe zawierajace widkna ilepiszcze sg przetwarzane na brykiety
1 ponownie zawracane do procesu technologicznego.

Komora polimeryzacyjna linii CIG12, CIG3 i CIG4:
Nadmiar gazow z procesu utwardzania bedzie uzdatniany w dopalaczu komory

polimeryzacyjne] a nastgpnie poprzez filir o skutecznodci odpylania 99%, odprowadzany
kanatem odciggowym do emitora.

Komora linii CIG12 wyposazona zostanie w tradycyjny dopalacz, podczas gdy komory linii
CIG3 1 CIG4 =zostang zaopatrzone w tzw. regeneracyjne utleniacze termiczne (RTO).
Utleniacze zostang wyposazone w filtry odpylajace.

Spaliny z komér polimeryzacyjnych linii CIG3 i CIG4 po przejéciu przez filtr odpylajacy,
a wigc oczyszezone, zostang wprowadzone do ukladu sterowania regeneracyjnego utleniacza
termicznego, oczyszczone gazy skierowane zostang poprzez zawédr wylotowy do kolektora
wylotowego 1 odprowadzane do powietrza.

Strefy chtodzenia linii CIG12, CIG3 i CIG4:
W strefie chlodzenia zastosowane zostang filtry tego samego typu jak w komorze osadczej.



Strefy ciecia i pakowania linii CIG12, CIG3 i CIG4:
Pyt z procesu cigcia obrzezy oraz pyl zobszaru pracy pozostatych pit jest odsysany

podciénieniowo 1 odprowadzany do komory osadezej lub miyna pretowego w brykietowni.
Pyt zpowietrza wylotowego jest usuwany przez filtr workowy (filtr przeciwpylowy)
o skutecznosci odpylania 99%.

Instalacje uktadow odpylajacych sg wyposazone w zamkniete systemy odbioru pyiow.
QOdseparowane pyly sa transportowane do brykietowni odrzutéw technologicznych i
dodawane do produkowanych brykietow.

Instalacia do produkeji zywicy fenolowo-formaldehydowej

Emitowane zanieczyszczenia z procest Syntezy zywicy to: fenol, formaldehyd i amoniak.
Do redukcji emitowanych zanieczyszezen zainstalowany jest uklad absorpeji gazdw
skladajacy si¢ ze skrubera (z wypelnieniem z pierécieni) oraz zbiornika napelnianego woda
pracujacej w obiegu zamknigtym.

4.1.3. Parametry Zrédel emisji zanieczyszczen do powietrza oraz rozklad czasu pracy.

STAN ISTNIEJACY

Emitor/Zrodlo Wysokosé Srednica| Predkos¢| Temperatura Czas
emitora wylotowa wylotowa trwania
gazdw emisji
[m] fm] [m/s] K godz/rok
1 2 3 4 5 6
E5 komora osadcza linii CIG1 100 2,02 30,81 333 8000
E6 komora osadeza linii CIG2 100 2,02 26,70 333 3000
E7 komora osadeza linii CIG3 100 2,02 30,81 333 3000
E8 komora osadcza linii CIG4 100 2,02 26,70 333 8000
E9 piec szybowy i komora 100 0,80 32,67 403 8000
polimeryzacyjna linii CIG1
E10 piec szybowy i komora 100 0,80 28,58 403 8000
polimeryzacyjna linii CIG2
E11 piec szybowy i komora 100 0,8 32,67 403 8000
polimeryzacyjna_linii CIG3
E12 piec szybowy i komora 100 0,8 28,58 403 8000
polimeryzacyjna linii CIG4
E13 odpylanie linii CIG1 i CIG2 20 1,4 31,11 313 8000
E14 strefa chlodzenia i odpylania 20 1,4 31,11 313 8000
pit linii CIG3 oraz strefa
chiodzenia linii CIG4
El4a strefa odpylania pil linii 15 1,0 24,3 313 8000
CIG4 - filtr odpylajacy
E15 podgrzewacz powietrza linii 32 0,6 4,70 453 8000
CIG1 i CIG2
E16 podgrzewacz powietrza linii 32 0,6 5,20 453 8000
CIG3 i CIG4
E3 kociot parowy Turbomat RN- 18 0.4 4,30 503 8000
HD
L4 kociot parowy Turbomat RN- 18 0,4 4,30 503 8000
HD
E40 odpylanie recyklingu linii 13 0,71 21,9 293 8000
CIG1 i CIG2
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STAN DOCELOWY

Emitor/Zrédlo Wysoko$é [Srednica| Przepiyw | Predkosé Temperatura Czas
emitora gazow wylotowa| wylotowa trwania
gazow emisji
[m] [m] | [Nm’/h] [m*/s] K godz/rok
1 2 3 4 5 6 7
L12.1 piec IMF linii 100 0,80 25 000 21,4 423 8200
CIG12
L12.2A komora osadczal 100 2,02 200 000 21,6 333 8200
linii CIG12
L12.2B komora osadcza 100 2,02 200 000 21,6 333 8200
linii CIG12
L112.3.1 dozowanie linii 9 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajacy
L.12.3.2 dozowanie linii 4.5 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajacy
L12.3.3 dozowanie linii 14 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajacy
1.12.4 mieszanie i 15 0,50 10 000 16,2 313 8200
dozowanie welny
mielonej linii CIG 12 -
filtr odpylajacy
L12.5 transport miafu 15 0,35 5000 16,6 313 8200
weglowego linii CIG12
LL.12.6 transport weiny 15 0,35 5000 16,6 313 8200
mielonej linii CIG12
L1.1 komora 25 1,2 45 000 19,2 473 8200
polimeryzacyjna 1 linii
CIG12
1.2 strefa chiodzenia 1 20 1,4 90 000 21,6 363 8200
linii CIG12
L1.3 odpylanie — filtry 20 [,4 110 000 22.8 313 8200
linii CIG12
L1.4 zawracanie 15 0,4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy 1 linii CIG12
EXI1.1 odcigg - wlot do 15 0,8 25000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 1 linii
CIGI12
EX1.2 odeigg - wylot z 15 0,8 25 000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 1 linii
CIGI2
L2.1 komora 25 1,2 45 000 19,2 473 8200
polimeryzacyjna 2 linii
CIG12
1.2.2 strefa chlodzenia 2 20 1,4 70 0600 16,8 363 8200
linii CIG12
L.2.4 zawracanie 15 0.4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy 2 linii CIG12
L2.5 zawracanie 15 0,4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy Obelix linii
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CIG12

EX2.1 odcigg - wlot do
komory
polimeryzacyjnej 2 linii
CIG12

15 0,8

25 000 16,4

323

8200

EX2.2 odcigg - wylot z
komory
polimeryzacyjnej 2 linii
CIG12

i35 0,8

25000 16,4

323

8200

L3.1 piec szybowy
CIG3

100 1,2

35 000 19,6

623

7700

L4.1 piec szybowy linii
CIG4

160 11

26 000 17,4

623

7700

E7 komora osadcza linii
CIG3

100 2,02

390 000 34,8

333

7700

E8 komora osadcza linii
CIG4

100 2,02

260 000 26,7

333

7700

E11 komora
polimeryzacyjna linii
CIG3

100 0,8

44 000 42,7

479

7760

E12 komora
polimeryzacyjna linii
CIG4

100 0,8

40 000 38,8

479

7700

E14 strefa chlodzenia i
odpylania pit linii CIG3
oraz strefa chlodzenia
linii CI1G4

20 1,4

100 000 20,7

313

7700

E14a strefa odpylania
pit linii CIG4 - filtr
odpylajacy

15 1,0

60 000 24,3

313

7700

E3 kociot parowy
Turbomat RN-HD

18 0,30

600 4,30

506

7700

E4 kociol parowy
Turbomat RN-HD

18 0,30

600 4,30

506

7700

Eda kociot parowy
Vitomax 200 HS

18 0,30

600 4,30

506

4375

E29 zywicownia

14,8 0,23

550 4,02

298

7700

4.1.4. Wielkosé dopuszczalnej emisji zanieczyszezen wprowadzanych do powietrza w

warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

STAN ISNIEJACY

. Substancja wprowadzana Wielko§é
E‘:mltor/ do powietrza emisji
Zrédlo p !
Rodzaj/nazwa Kod CAS kg/h
1 2 3 4
Pyt PM10 - 15,0
E5 komora osadcza linii | Fenol 108-95-2 5,5
CIG1 Formaldehyd 50-00-0 5,5
Amoniak 7664-41-7 30,0
E6 komora osadcza linii | Pyl PMI10 - 13,0
CI1G2 Fenol 108-95-2 4,8
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Formaldehyd 50-00-0 4.8
Amoniak 7664-41-7 26,0
E7 komora osadcza linii | Pyt PM10 - 15,0
CIG3 Fenol 108-95-2 5,5
Formaldehyd 50-00-0 5,5
Amoniak 7664-41-7 30,0
E8 komora osadcza linii | Pyt PM10 - 13,0
CIG4 (przy stosowaniu | Fenol 108-95-2 4.8
zywicy fenolowo- Formaldehyd 50-00-0 4,8
formaldehydowej jako Amoniak 7664-41-7 26,0
lepiszcza)
E8 komora osadcza linii | Pyt PM10 - 13,0
CIG4 (przy stosowaniu | Amoniak 7664-41-7 26,0
produktu reakcji Acetaldehyd 75-07-0 23,5
bezwodnika Alkohol 98-00-0 1,3
mocznikowo- furfurylowy
alkanoloaminowego jako | 2-Furaldehyd 98-01-1 2,6
lepiszcza) 2,2-Iminodietanol | 111-42-2 2,6
Kwas octowy 64-19-7 2,6
E9 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,5
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1700
| linii CIG1 Dwutlenck siarki | 7446-09-5 40,0
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 10,0
Siarkowodor 7783-06-4 4,406
Fluorowodor 7782-41-4 0,972
Chlorowodor 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 1,2
Formaldehyd 50-00-0 2,0
Amoniak 7664-41-7 17,0
Benzen 71-43-2 0,36
E10 piec szybowy i Pyt PM10 - 4.0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1 300
linii CIG2 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
Pwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
Siarkowodo6r 7783-06-4 4,0
Fluorowodor 7782-41-4 0,972
Chlorowodor 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 0,97
Formaldehyd 50-00-0 1,62
Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
E11 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,5
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1700
linii CIG3 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 40,0
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 10,0
Siarkowodor 7783-06-4 4,406
Fluorowodér 7782-41-4 0,972
Chlorowodor 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 1,2
Formaldehyd 50-00-0 2,0




Amoniak 7664-41-7 17,0
Benzen 71-43-2 0,36
E12 piec szybowy 1 Pyt PM10 - 4.0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1300
linii CIG4 (przy Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
stosowaniu Zywicy Dwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
fenolowo- Siarkowoddr 7783-06-4 4,0
formaldehydowej jako | Fluorowodér 7782-41-4 0,972
lepiszcza) Chlorowodér 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 0,97
Formaldehyd 50-00-0 1,62
Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
E12 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1300
linii CI1G4 (przy Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
stosowaniu produktu Dwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
reakeji bezwodnika Siarkowodér 7783-06-4 4,0
mocznikowo- Fluorowodér 7782-41-4 0,972
alkanoloaminowego jako | Chlorowodor 7647-01-0 2,268
lepiszcza) Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
Acetaldehyd 75-07-0 3,2
Alkohol 98-00-0 0,18
furfurylowy
2-Furaldehyd 98-01-1 0,35
2,2-Iminodietanol | 111-42-2 0,35
Kwas octowy 64-19-7 0,35
E13 odpylanie linii CIG1 | Pyt PM10 - 7,0
i CIG2 Fenol 108-95-2 1,2
Formaldehyd 50-00-0 0,7
Amoniak 7664-41-7 3,5
E14 strefa chlodzenia i Pyl PM10 - 7,0
odpylania pit linii CIG3 | Fenol 108-95-2 1,2
oraz strefa chiodzenia Formaldehyd 50-00-0 0,7
linii CIG4 (przy Amoniak 7664-41-7 3,5
stosowaniu Zywicy
fenolowo-
formaldehydowej jako
lepiszcza)
E14 strefa chtodzenia i Pyl PM10 - 7,0
odpylania pit linii CIG3 | Amoniak 7664-41-7 3,5
oraz strefa chlodzenia Fenol 108-95-2 0,8
linii CIG4 (przy Formaldehyd 50-00-0 0,4
stosowaniu produktu Acetaldehyd 75-07-0 1,3
reakcji bezwodnika Alkohol 98-00-0 0,75
mocznikowo- furfurylowy
alkanoloaminowego jako | 2-Furaldehyd 98-01-1 0,75
lepiszcza) 2.2-Iminodietanol | 111-42-2 0,75
Kwas octowy 64-19-7 0,75
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El4a strefa odpylania pit | Pyt PMI10 - 3,0
linii CI1G4
E15 podgrzewacz Pyt PM10 - 0,54
powietrza linii CIG1 i Tlenek wegla 630-08-0 0,504
CIG2 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 2,952
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 1,368
E16 podgrzewacz Pyt PM10 - 0,54
powietrza linii CIG3 i Tlenek wegla 630-08-0 0,504
CIG4 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 2,952
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 1,368
E3 kociol parowy Pyt PM10 - 0,003
Turbomat RN-HD Dwutlenek siarki | 7446-09-5 0,021
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 0,09
Tlenek wegla 630-08-0 0,03
E4 kociol parowy Pyt PM10 - 0,003
Turbomat RN-HD Dwutlenek siarki | 7446-09-5 0,021
Dwutlenck azotu | 10102-44-0 0,09
Tlenek wegla 630-08-0 0,03
E40 odpylanie Pyt PM10 - 1,9
recyklingu linii CIGT i
CIG2

Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Lp. Nazwa substancji Wielkos¢ emisji rocznej CAS
Mg/r

1 Pyt PM10 600,2 -
3 Amoniak 1109 7664-41-7
4 Chlorowodér 32 7647-01-0
5 Dwutlenek azotu 270 10102-44-0
6 Dwutlenek siarki 973 7446-09-5
7 Fluorowodor 15 7782-41-4
8 Fenol 154 108-95-2
9 Formaldehyd 150 50-00-0
10 Acetaldehyd 38 75-07-0
11 Alkohol furfurylowy {6 98-00-0
12 2-Furaldehyd g 98-01-1
13 2,2-Iminodietanol 8 111-42-2
14 Kwas octowy 8 64-19-7
15 Siarkowodor 89 7783-06-4
16 Tlenek wegla 40 534 630-08-0
17 Benzen 9 71-43-2
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STAN DOCELOWY

. Substancja wprowadzana Wielkos¢
Emitor/ do powietrza emisji
Zrédlo
Rodzaj/nazwa Kod CAS mg/Nm’
1 2 3 4

Pyl ogblem - 20
Amoniak 7664-41-7 30
Chlorowodér 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500

L12.1 piec IMF linii Dwutlenek ’siarki 7446-09-5 1400

CIG12 Fl.uorowodor 7782-41-4 5
Siarkowodér 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
¥(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryp) - 1
~(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, |- 2
Crlil, Cu, Mn, V, Sn)

L12.2A komora Pyt ogdlem - 20

osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30

L12.2B komora Pyt ogodlem - 20

osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
1L.ZO - 30

1.12.3.1 dozowanie linii | Pyt ogélem - 10

CIG12

1.12.3.2 dozowanie linii | Pyt ogétem - 10

CIG12

1.12.3.3 dozowanie linii | Pyt ogélem - 10

CIG12

L12.4 mieszanie i Pyt ogdtem - 10

dozowanie welny

mielonej linii CIG12

1.12.5 transport miatu | Pyt ogbtem - 10

weglowego linii CIG12

L12.6 transport welny | Pyl ogotem - 10

mielonej linii CIG12

L1.1 komora Pyl ogdlem - 30

polimeryzacyjna 1 linii | Amoniak 7664-41-7 60

CIG12 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
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LZO - 10
L1.2 strefa chlodzenia | Pyl ogolem - 40
1 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
1.1.3 odpylanie linii Pyt ogétem - 10
CIG12
L1.4 zawracanie Pyt ogbtem - 10
obrzezy 1 linii CIG12
EX1.1 odcigg - wlot do | Pyl ogélem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 1 linii | Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
EX1.2 odciag - wylot z | Pyt ogolem - 10
korpory | Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii |"Dyutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
L2.1 komora Pyt ogblem - 30
polimeryzacyjna 2 linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG12 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
1.2.2 strefa chlodzenia | Pyt ogdlem - 50
2 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
L2.4 zawracanie Pyt ogdtem - 10
obrzezy 2 linii CIG12
L2.5 zawracanie Pyl ogdlem - 10
obrzezy Obelix linii
CIG12
EX2.1 odcigg - wlot do | Pyt ogélem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii | Dwutlenek azotn 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
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LZO - 10
EX2.2 odciag - wylot z | Pyt ogblem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii | Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
L3.1 piec szybowy linii | Pyt ogblem - 20
CIG3 Chlorowodor 7647-01-0 30
Dwautlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowoddr 7782-41-4 5
Siarkowodor 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
E(AS, CO, Ni, Cd, Se, Cl'VI) - 1
T(As, Co, Ni, Cd, Se, Crvy, Sb, Pb, | - 2
Crlii, Cu, Mn, V, Sn)
L4.1 piec szybowy linii | Py} ogétem - 20
CIG4 Chlorowodor 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowodor 7782-41-4 5
Siarkowodor 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Crv) - 1
$(As, Co, Ni, Cd, Se, Crv, Sb, Pb, | - 2
CrIII, Cu, Mn, V, Sn)
E7 komora osadcza Pyl ogélem - 15,4
linii CIG3 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
E8 komora osadcza Pyt ogétem - 19,2
linii CIG4 Amoniak 7664-41-7 57,7
Fenol 108-95-2 9,6
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
E11 komora Pyl ogblem - 29,5
polimeryzacyjna linii Amoniak 7664-41-7 59
CIG3 Dwautlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
E12 komora Pyt ogdlem - 30
polimeryzacyjna linii Amoniak 7664-41-7 60
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CIiG4 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
E14 strefa chlodzeniai | Pyt ogdlem - 40
odpylania pit linii CIG3 | Amoniak 7664-41-7 60
oraz strefa chlodzenia | Fenol 108-95-2 5
linii CIG4 Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
El4a strefa odpylania | Pyt ogdtem - 25
pit linii CIG4
E3 kociol parowy Pyl ogdlem - 33,3
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E4 kociot parowy Pyl ogolem - 33,3
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
| E4a kociot parowy Pyt ogdlem - 33,3
Vitomax 200HS Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E29 zywicownia Amoniak 7664-41-7 75
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5

gaz suchy, temperatura 273,15 K, cisnienie 101,3 kPa.
Warunki referencyjne dla piecow szybowych CIG3 i CIG (emitory L3.1 i L4.1) wynoszq 8%
obj. tlenu; natomiast dla pieca IMF linii CIGI12 (emitor L12.1), ktory dziata na zasadzie
pracy pieca tlenowo-paliwowego przeliczanie pozioméw emisji mierzonych w mg/Nm3 na
referencyjne stezenie tlenu nie ma zastosowania.

Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

S Wszystkie wartosci stezent w gazach odlotowych odnoszq sig do warunkéw standardowych:

Lp. Nazwa substancji Wielkos¢ emisji rocznej CAS
Mg/r

1 Pyt PM10 368,410 -
2 Pyt PM 2,5 164,606 -
3 Amoniak 752,141 7664-41-7
4 Chlorowodor 20,257 7647-01-0
5 Dwutlenek azotu 636,236 10102-44-0
6 Dwutlenek siarki 953,086 7446-09-5
7 Fluorowodor 3,377 7782-41-4
8 Fenol 104,683 108-95-2
9 Formaldehyd 63,999 50-00-0
10 Siarkowodor 1,686 7783-06-4
11 Tlenek wegla 279,108 630-08-0
12 2(As, Co, Ni, Cd, Se, |0,6747 -
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Crvi)
13 ¥(As, Co, Ni, Cd, Se, | 1,334 -
Cryi, Sh, Pb, CtI11,
Cu, Mn, V, Sn)
14 Aminy 35,511 -
15 LZO 333,058 -

4.1.5. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym awarii, oraz warunki
wprowadzania do §rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

STAN DOCELOWY

Emitor/ Substancja wprowadzana Wielkos¢ Czas
A do powietrza entisji pracy
Zraodlo
Rodzaj/mazwa Kod CAS kg/h h/rok
1 2 3 4 5
. Dwutlenek azotu | 10102-44-0 | 20 50
L12.1 piec IMF CIG12 Tlenek wegla | 630-08-0___ | 15 50
. Pyt PM10 - 200 200
L1 plec sz o Wb I Sioowodér | 7783064 | 1,75 200
-1 pIec Szybowy Tlenek wegla 630-08-0 1050 200
. . Amoniak 7664-41-7 | 44 3
E11 komora polimeryzacyjna Fenol 50-00-0 0.66 3
CIG3 Formaldehyd 75.07-0 | 0,88 3
. . Amoniak 7664-41-7 |40 3
E12 komora polimeryzacyjna Fenol 50-00-0 0.60 3
clG4 Formaldehyd 75070 0,80 3
Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach funkcjonowania instalacji odbiegajgcych od
normalnych
Lp. Nazwa substancjl Wielkos¢é iamsp rocznej Kod CAS
g/r
1. Dwutlenek azotu 1,0 10102-44-0
2. Tlenek wegla 210,75 630-08-0
3. PM10 40,0 -
4. Amoniak 0,252 7664-41-7
5. Fenol 0,00378 50-00-0
6. Formaldehyd 0,00504 75-07-0
7. Siarkowodér 0,35 7783-06-4

4.1.6. Stan docelowy obowiazuje od 1 kwietnia 2016r.
Inwestycja bedzie prowadzona etapowo w zwigzku z tym w okresie pomigdzy stanem
obecnym a docelowym emisje do powietrza beda sie zmianialy sukcesywnie.

4.2, Wytwarzanie odpadéw.
Dane posiadacza odpadéw:

NIP: 9270005236
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4.2.1. Rodzaje i ilo§ci odpaddéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku w wyniku
eksploatacji instalacji do produkeji welny mineralnej (instalacja IPPC), instalacjach
powigzanych technologicznie z instalacja IPPC oraz pozostalych instalacjach na terenie

Zakladu:
Kod Rodzaj odpadu wg. katalogu odpadé Tlosé
odpadu odzaj odpadu wg. katalogu odpaddéw Megfrok
1 2 3
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* | inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 10,0
macierzyste
1011 15% |odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych zawierajgce |20 000,0
substancje niebezpieczne (pyly z odpylania piecéow szybowych
powstajgce w przypadku uzywania surowca SPL jako surowca do
wytopu lawy i/lub przetwarzania odpadu o kodzie 16 11 01* i/lub
stosowanie kwasnego weglanu sodu jako sorbentu w instalacji
odsiarczania spalin})
13 02 08* |inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 13,0
1501 10* | opakowania zawierajgce substancje niebezpieczne 24,0
1502 02* | sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 15,0
Zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi
16 02 13* |zuzyte urzagdzenia zawierajagce niebezpieczne elementy inne mniz| 2,1
wymienione w 16 0209 do 1602 12
16 03 05* |organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne (nieudane| 90,0
partie zywicy)
16 06 01* |baterie i akumulatory olowiane 2,1
16 07 08* | odpady zawierajace rope naftows lub jej produkty (odpady z 15,0
czyszczenia zbiornikéw na olej i napedowy oraz impregnacyjny)
16 07 09* | odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne (odpady z 15,0
czyszezenia zbiornikoéw na chemikalia — np. fenol, formaldehyd)
16 11 01* | weglopochodne okiadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z 2000,0
proceséw metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne
(odsiewki surowea SPL lub odsiewki odpadu 16 11 01* powstajgce
W procesie nawazania SUrowcow)
B. Odpady inne niz nichezpieczne
080116 |szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione w 08 | 1020,0
0115
08 04 10 odpadowe kleje 1 szezeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 90,0
(pozostatosci produktu reakeji bezwodnika kwasu mocznikowo-
alkanoloaminowego)
1011 03 odpady widkna szklanego i tkanin z wiékna szklanego (pochodzenie: | 19 000,0
welna mineralna z procesu rozwlékniania oraz maty filtracyjne z
komory osadczej oraz wybrakowane wyroby z welny min.)
101116 odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione | 20 000,0
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w 10 11 15 (pyly z odpylania piecéw szybowych i instalacji

odsiarczania spalin}
101199 zelazo wytracone z pieca szybowego 10 000,0
120102 czastki zelaza oraz jego stopow 200,0
1201 04 | czastki i pyly metali niezelaznych 10,0
12 01 21 zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 0120 50,0
1501 01 opakowania z papieru i tektury 500,0
150102 opakowania z tworzyw sztucznych 750,0
1501 03 opakowania z drewna 1800,0
150105 opakowania wielomateriatowe 150,0
150203 sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 12,1
16 01 03 zZuzyte opony 27,0
1602 14 zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w kodach 16 02 09 do 16 02 1,0

13
16 03 04 nieorganiczne odpady (odpady stale potproduktow zawierajgce w 50,0

swoim skiadzie metale, tworzywa sztuczne np. siatka metalowa,

folia aluminiowa)
16 06 04 baterie alkaliczne 1,0
17 0101 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 900,0
170203 tworzywa sztuczne ( w tym welon szklany) 800,0
1704 02 aluminium 60,0
17 04 05 zelazo i stal 700,0
17 04 07 mieszaniny metali 2,0
190802 zawarto$é piaskownikéw 200,0
190801 }skratki 1,4
19 08 05 komunalne osady scickowe 12,5

4.2.2. Miejsca i spos6b magazynowania i zagospodarowania odpadéw wytwarzanych
lacznie na terenie calego Zakladu

c . . Sposdb
Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania postepowania
odpadu odpadu
z odpadem?
1 2 3 4
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* |inne rozpuszezalniki organi- | magazynowane w szczelnych pojemni- D%

kach na podlozu betonowym uszczelnio-
nym folig z tworzywa sztucznego, na
terenie wiaty przy Zywicowni zlokalizo-
wanej w poinocnej czesci zakiadu

czne, roztwory Z przemywa-
nia i ciecze macierzyste
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naftowg lub jej produkty
(odpady =z czyszczenia
zbiornikdéw na olej opatowy

i napgdowy)

podtozu betonowym uszczelnionym folig
z tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo
wana jest w pdlnocnej czesci zakladu

10 11 15*% | odpady state z oczyszczania | odpady magazynowane w pojemnikach z|R5, R13 lub
gazdéw odlotowych zawiera- | tworzywa sztucznego (typu BIG-BAG o|DS5, D9, D13,
jace substancje niebezpie-|pojemnosci 1 m’) lub kontenerach; | D15
czne kontenery zlokalizowane na powierzchni

utwardzonej na terenie wiaty o podlozu
betonowym 1 uszczelnienionym folig z
tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo-
wana jest w polnocnej czesci zakladu
(przy Zywicowni)

13 02 08* | inne oleje silnikowe, gromadzone w metalowych beczkach, R9

przektadniowe i smarowe ~|umieszczonych w zamykanym pomie-
szczeniu - magazynie zuzytego oleju - w
budynku wolnostojagcym (w pohudniowo-
wschodniej czeéel zakladu)

15 01 10* | opakowania zawierajgce odpady magazynowane na terenie wiaty o |R5, R13 lub|
substancje niebezpieczne podiozu betonowym i uszczelnienionym | D3, D9, D10, |

folia z tworzywa sztucznego; wiata|D15
zlokalizowana jest w poélnocnej czedei
zakladu (przy Zywicowni)

1502 02 .sorbentyi materiaty ﬁ ltra.cy? w przypadku rozlania oleju zastosowane D>
Jne, ﬂﬁamny_ do wycierania i zostang sorbenty gromadzone w dwuko-
ubrania zanieczyszczone emniku a nastepnie przeka-
substancjami TOTOWYIM. pojemm _¢p p

. . . zywane dostawcy sorbentu; odpady typu
niebezpiecznymi materialy filtracyjne, tkaniny do wyciera-
nia przechowywane w szczelnych poje-
mnikach w wyznaczonym i oznakowa-
nym punkcie na terenie Zakladu i przeka-
: zywane do utylizacji
116 02 13* | zuzyte urzadzenia zawiera- | gromadzenie w opakowaniach handlo- D9
jace niebezpieczne eleme-|wych w oznakowanym wydzielonym bo-
nty inne niz wymienione | ksie w sposob uniemozliwiajacy sthucze-
w 160209do 1602 12 nie, w wydzielonym pomieszczeniu przy
Magazynie Technicznym zlokalizowa
nych w $rodkowo-wschodniej czgscd
zakladu

16 03 05* | organiczne odpady zawiera- | odpady magazynowane na terenie wiaty o D5 lub D9
jace substancje niebezpie-|podtozu betonowym uszczelnionym folig
czne  (nieudane  partie |z tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo-

Zywicy) wana jest w podinocnej czgdei zaklady)
(przy Zywicowni)

16 06 01* |baterie 1  akumulatory | gromadzenie w metalowych beczkach luby

ofowiane pojemnikach ustawionych w wydzielo- R4
nym pomieszczeniu przy —magazynie
technicznym

16 07 08* |odpady zawierajace rope¢|odpady magazynowane na terenie wiaty of R9 lub D10
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16 07 09*

odpady zawierajace inne
substancje = niebezpieczne
(odpady z czyszczenia zbio-
mikéw na chemikalia — np.
fenol, formaldehyd)

(przy Zywicowni)

1611 01*

weglopochodne  okladziny
piecowe i materialy ogniot-
rwale z procesow metalur-
gicznych zawierajace sub-
stancje niebezpieczne (od-
siewki surowca SPL lub
odsiewki odpadu 16 11 01*
powstajagce W procesie
nawazania SUrowcow)

pdinocne] czesci  zakladu

Zywicowni)

odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach lub kontenerach; kontenery
zlokalizowane na terenie wiaty na powie-
rzchni utwardzonej o podlozu betono-
wym, uszczelnionym folig z tworzywa
sztucznego; wiata zlokalizowana jest w

(przy|

R5, R13 Jub
D5, D10,
D13,DI15

B. Odpa

dy inne niz niebezpieczne

080116

szlamy wodne zawierajgce
farby 1 lakiery inne niz
wymienione w 08 01 15*

gromadzony w pojemnikach z tworzywa
sztucznego zlokalizowanych na placu
betonowym przy kottowni (polozony po
stronie potudniowej i zachodniej obiektu)

D5

08 04 10

odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione w 08 04
09 (pozostatosci produktu
reakcji bezwodnika kwasu
mocznikowo-
alkanoloaminowego)

odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach (kontenerach o pojemnosci
1 m%), zlokalizowanych na powierzchni
utwardzonej na terenie wiaty o podiozu
betonowym uszczenlnionym folig z two-
rzywa sztucznego; wiata zlokalizowana
jest w pOtnocnej czgéci zakladu (przy
Zywicowni)

R5, R13 lub
D9, D10,
D15

1011 03

odpady widkna szklanego i
tkanin z widkna szklanego
(pochodzenie: welna mine-
ralna procesu rozwlokniania
oraz maty filtracyjne z
komory osadczej)

odpady  usypywane W  pryzmy;
gromadzone na placu  betonowym
(uszczelniony zZ odprowadzeniem
odciekéw do zamknictego obiegu wody
procesowej), ogrodzony, o powierzchni
1700 m?, zlokalizowany w pdinocne;

czesei zakladu

RS, R13 lub
D9, D10,
D15

101116

odpady stale z oczyszczania
gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 11 15
(pyly z odpylania piecow
szybowych 1 instalacji
odsiarczania spalin)

odpady magazynowane w pojemnikach z
tworzywa sztucznego (typu BIG-BAG o
pojemnosci 1 m”) lub kontenerach;
kontenery zlokalizowane na terenie wiaty
na powierzchni utwardzonej - betonowej 1
uszczelnionej  folia z  tworzywa
sztucznego; wiata zlokalizowana jest w
poélnocnej  czgsei  zakladu  (przy
Zywicowni)

R5, R13 lub
D5, D9,
D13,D15

101199

zelazo wytracone z pieca
szybowego

gromadzone na terenie bylego wewnet-
rznego sktadowiska odpadéw zlokalizo-
wanego w zachodniej czgsci zakladu;
powierzchnia bylego sktadowiska wynosi
2400 m?; plac uszczelniony jest ptytami
betonowymi oraz ogrodzony z trzech

R4
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stiron  elementami
wysokosci 1,5 m

betonowymi o

1201 02 |czastki zelaza oraz jego|gromadzony w pojemnikach w wydzie- R4
stopow lonym pomieszczeniu przy Magazynie
Technicznym zlokalizowanym w $rod-
kowo-wschodniej czgsci zakladu
1201 04 |{czastki i pyly metali|gromadzone w pojemnikach w warsztacie R4
niezelaznych remontowym zlokalizowanym w potud-
niowo-wschodniej czeéei Zakladu
12 01 21 jzuzyte materialy szlifierskie | gromadzone w pojemnikach na placu|D5 lub RS
inne niz wymienione w 12 |betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
01 20 wany w péinocnej czescei zakladu
1501 01 |opakowania z papieru i|gromadzone w kontenerach w wyznaczo- R5
tektury nych punktach na terenie zakladu
150102 |opakowania z  tworzyw|gromadzone w metalowych kontenerach
sztucznych w wyznaczonym punkcie na terenie R3
zakladu
1501 03 |opakowania z drewna ukladane w pryzmy gromadzone sg na R1
placu betonowym przy kotlowni (polo-
zony po stronie potudniowej 1 zachodniej
obiektu)
1501 05 |opakowania gromadzone w workach lub na paletach | Opakowania
B wiclomateriatlowe (mauzery) | metalowych zlokalizowanych na placu|zwrotne lub
betonowym przy kotlowni (polozony po |przekazywane
stronie potludniowej i zachodniej obiektw) | uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania
o R3
150203 |sorbenty, materialy filtra-| gromadzone w pojemnikach usytuowa- D5
‘ cyjne, tkaniny do wycierania |1ych w wyznaczonym punkcie na terenie
zakladu
16 01 03 | zuzyte opony gromadzone w wydzielonym pomieszcze- R3
niu przy Magazynie Technicznym
zlokalizowanym w $rodkowo-wschodniej
czesci zakladu, w stosach zabezpie-
czonych przed osunigciem; po zebraniu
wickszej ilosci przekazywane specjalisty-
cznej firmie zajmujgee; sie
przetwarzaniem (odzysk energii np. w
cementowniach) w tym recyklingiem (np.
w wytwdrniach granulatéw) tego typu
odpadow
16 02 14 |zuzyte urzadzenia inne niz|gromadzenie w pojemnikn w wydzieq R3, R4 lub
wymienione w kodach 16|lonym pomieszczeniu przy Magazynie D9
0209do 1602 13 Technicznym zlokalizowanym w srodko-|
wo-wschodniej czesci zaktadu
16 03 04 | nicorganiczne odpady (odpa-|gromadzone w workach lub na metalo- R4

dy stale péiproduktow zawie-
rajace  w swolm skladzie

wych paletach zlokalizowanych na placu
betonowym przy kotlowni (polozonym
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motale, tworzywa sztuczne|po stronie poludniowej i zachodnie]
np. siatka metalowa, folia|obiektu)
aluminiowa)
16 06 04 | baterie alkaliczne | gromadzenie w pojemniku w wydzielo
(z wylgczeniem 16 06 03) nym pomieszczeniu przy Magazynie R3, R4 lub
Technicznym zlokalizowanym w $rodko- D9
wo-wschodniej cze$ci zaktadu
1701 01 |odpady betonu oraz gruz gromadzone w metalowych kontenerach| R3lub D5
betonowy z rozbidrek i|W Wyznaczonym punkcie na terenie
remontdw zakfadu
1702 03 |tworzywa sztuczne (w tym gromadzone w workach lub na paletach| R3lub D5
welon szklany) metalowych zlokalizowanych na placu
betonowym przy kotlowni (polozonym
po stronie potudniowej i zachodnie]
obiektu)
17 04 02 | aluminium gromadzone w pojemnikach na placu R4
betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
wanym w polnocnej czedei zakladu
19 08 02 | zawarto$¢ piaskownikow magazynowanie odpaddéw - na terenie D5
- oczyszczalni $ciekéw, na betonowym
1908 01 | skratki placu przy poletkach osadowych; spos6b
19 08 05 | ustabilizowane komunalne maga.zynowania-—wpryzm‘ach; _
osady $ciekowe Z migjsca magazynowanla na terenic
zakladu odpady transportowane  do
miejsca unieszkodliwienia transportem
samochodowym
Uwaga:

) Na podstawie rozporzqdzenia Ministra Srodowiska a dnia 21.04.2006 r. (Dz. U. Nr 75, poz.
527 z 2006 r.) w sprawie listy odpaddw, ktére posiadacz odpadéw moze przekazal osobom
fizyeznym  lub  jednostkom  organizacyjnym niebedgcych — przedsigbiorcami  oraz
dopuszczalnych metod ich przetwarzania mozliwy jest sposéb zagospodarowania odpaddw
zgodny z ww. rozporzqdzeniem.

4.3. Przetwarzanie odpadow.

Przetwarzanie odpadéw prowadzone na terenie Rockwool Polska Sp. z o. 66-131 Cigacice
ul. Kwiatowa 14 (dz. nr 55, obrgb ewidencyjny Gorki Male), stanowigca wiasnos¢ Spotki
Rockwool Polska.

4.3.1 Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do przetwarzania w instalacji do
produkeji welny mineralnej (instalacja IPPC).

W instalacji do produkeji welny mineralnej prowadzone jest przetwarzanie nastepujacych

odpadow:

— kod 10 02 01 — zuzel w ilosci 40 000 Mg/rok

— kod 16 11 01* - weglopochodne okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne (jest to odpad ktory wytwarzany
jest podezas produkeji wetny mineralnej w przypadku stosowania surowca SPL i stanowi
odsiewki powstajgce w procesie nawazania tego surowca) w ilosei 20 000 Mg/rok.
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Zuzel i SPL wykorzystywane sa jako substytut surowca mineralnego (bazaltu, gabra
i kamienia wapiennego) w ciggu technologicznym do produkcji welny mineralnej.
Transportowane sg do Zakladu w Cigacicach samochodami ciezarowymi przystosowanymi
do przewozenia tego typu tadunkéw.

4.3.1.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania:

— odpad o kodzie 10 02 01 — zuzel

Zuzel czasowo magazynowany bedzie na wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
surowcow skalnych, tj. placu betonowym, z dwoéch stron ogrodzonym, polozonym
w centralnej czesci zakladu. Zuzel gromadzony bedzie luzem w pryzmie. Zuzel
magazynowany bedzie réwniez na placu betonowym bylego wewnetrznego skiadowiska
odpadéw, z trzech stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), polozonym w péinocno-
zachodnie] czesdcei zaktadu.

—~ odpad o kodzie 16 11 01* - weglopochodne okladziny piecowe i materialy ogniotrwate
z procesow metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne

Magazynowany w wydzielonym boksie w strefie dozowania. Teren ten stanowi zadaszony
plac betonowy ogrodzony plytami betonowymi i oznakowany.

4.3.1.2. Metody przetwarzania odpadodw.

“—  kod 10 02 01 — zuzel

- Zuzel wykorzystywany jest w produkcji jako bezposredni surowiec wsadowy do wytopu
- wpiecu Jub jako surowiec do produkeji brykietow (brykietowanie), w przypadku
przetwarzania zuzla o granulacji 0 — 12,8 mm (metoda przetwarzania: R5).

—  Jkod 16 11 01*- weglopochodne okfadziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne.

~ Za pomocg suwnicy odpad bedzie przenoszony do silosu dozujacego (o objetosci 20-25m3),

“skad po nawazeniu na przeno$niku wazgcym, wraz z innymi surowcami, ta$mociggami

i skipem transportowany bedzie do pieca. Udzial SPL w szarzy do pieca nie przekroczy 6%

(metoda przetwarzania: R5).

4.3.2. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w instalacji produkeji
brykietéw (instalacji niepowigzanej technologicznie z IPPC).

W  wydziale wytwarzania brykietéw cementowych prowadzone jest przetwarzanie

nastepujacych odpadow:

—  kod 10 02 01 — zuzel w iloéci 40 000 Mg/rok

—  kod 02 03 99 — odpady z welny mineralnej uzywane jako podkiady ogrodnicze w ilodci
500 Mg/rok

—  kod 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terenéw budowy w ilosci 10 000 Mg/rok

4,3.2.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

- odpad o kodzie 10 02 01 — zuzel

Zuzel magazynowany w wyznaczonym miejscu na terenie magazynu surowcoéw skalnych,
tj. placu betonowym, z dwdch stron ogrodzonym, polozonym w centralnej cze;sm zakladu.
Zuzel gromadzony bedzie luzem w pryzmie. Zuzel magazynowany bedzie réwniez na placu
betonowym bylego wewnetrznego skladowiska odpadéw, z trzech stron ogrodzonym
(ogrodzenie betonowe), polozonym w péinocno-zachodniej czedei zaktadu.
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—  odpad o kodzie 02 03 99 — odpady z welny mineralne] uzywanej jako podkiad
ogrodniczy.

Odpady magazynowane na bytym placu sktadowym opalu — tj. na placu betonowym z trzech

stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), polozonym w polnocnej czesci zaktadu. Odpady

gromadzone bedg luzem (na pryzmie) tub w workach z tworzywa sztucznego.

—  odpad o kodzie 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terenéw budowy

Odpady te gromadzone beda na bylym placu sktadowym opatu — tj. na placu betonowym

7 trzech stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), potozonym w péinocnej czgsel zakladu.
Odpady gromadzone bedg luzem (na pryzmie) lub w workach z tworzywa sztucznego.

4.3.2.2. Metody przetwarzania odpadéow

— odpad o kedzie 10 02 01 — zuzel
Zuzel wykorzystywany jest w produkcji brykietow cementowych w wydziale produkeji
brykietéw jako kruszywo (materiat wzmacniajacy).
Metody przetwarzania zuzla okreslane sg jako brykietowanie wraz z innymi surowcami do
produkeji brykietow.
Og6lny schemat produkeji brykietow skiada si¢ z nastepujacych po sobie cyklow:

- mielenia odpadéw wiéknistych w miynie,

- mieszania rozdrobnionych odpadéw z woda i cementem w mikserze,

- ciénieniowego brykietowania przygotowanej mieszaniny na prasie,

- suszenia brykietow w suszarni brykietéw.
W przypadku wykorzystania zuzla do produkeji brykietow cementowych ustalono zawartosc
tego odpadu w brykiecie na poziomie 0 - 30 %.
Gotowe brykiety cementowe wykorzystywane sa jako surowiec do produkcji welny
mineralnej na terenie zakladu poprzez przetapianie ich w piecu szybowym (metoda
przetwarzania: R5).

—  odpad o kodzie 02 03 99 — odpady z welny mineralnej stosowanej jako podktad
ogrodniczy

—  odpad o kodzie 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terenéw budowy

Odpady welny mineralnej z terenu budowy oraz zuzyte podklady ogrodnicze na bazie welny
mineralnej wykorzystywane sa przy produkcji brykietéw cementowych. Odpady wstepnie s3
rozdrabniane w mlynie, nastepnie transportowane do silosu, skad dozowane sg do miksera.
Kolejne etapy technologiczne przetwarzania tych odpadéw przedstawione sa w opisie
wykorzystania zuzla. Zawarto$é odpadéw welny mineralnej z terenow budowy oraz zuzytych
podkiadéw rolniczych w produkceji brykietow cementowych ustalono na poziomie 0 - 60 %
(w brykiecie).

4.4. Pobor wéd i ilo§¢ wykorzystywanej wody.

Poszezegdlne Zréda zaopatruja w wode Zaktad w ilosei:
~  potrzeby technologiczne -whasne ujecie: 1 200 m*/dobe,
—  potrzeby socjalne - sie¢ wodociggowa gminna: 85 m*/dobe.

Pobér wody podziemnej dla potrzeb produkeyjnych calego Zakladu z utworow
czwartorzedowych w nastepujacych wielkosciach:

Kod Ujecie wody Dopuszezalna ilo$¢ pobieranej wody
ujecia maksymalnie $redniodebowo Maksymalnie
wody godzinowo {m’/h] [m’/d] rocznie [m’/rok]
Ujecie na dzialce nr 36
UW1 | zapomoca trzech studni: 50,0 1200,0 438000,0
nrlz, Nz, Iz

28




Uwy | Ugcie nadziales nr 55 48,0 1152,0 420480,0
Za pomoca stadni nr VI

Studnia wiercona Iz

- wspétrzedne geograficzne: 52°02°06”N, 15°36°39"E
- catkowita glebokosé - H,=20,0 m,

Studnia moze byé eksploatowana z wydajnoscia Qe = 30,0 m*/h.
Studnia wiercona 11z

- wspdtrzedne geograficzne: 52°02°06” N, 15°357°45” E

- catkowita glebokosc -H.=18,0 m,

Studnia moze by¢ eksploatowana z wydajnoscia Qew= 42,89 m*/h.
Studnia wiercona I1Iz

- wspGirzedne geograficzne: 52°02°12” N, 15°35°43” E

- calkowita glebokosc - H.=20,0 m,

Studnia moze by¢ eksploatowana z wydajnoseia Qe = 30,0 m*/h.

Studnia wiercona VI
. wspbhzedne geograficzne: 52°02°39” N, 15°35°56” E
- calkowita glebokosc - H;=55,0 m,
Studnia moze by¢ eksploatowana z wydajnoscia Qews= 48,0 m*/h.

4.5. Gospodarka §ciekowa

Ustala sig warunki odprowadzania $ciekéw do wod dla Instalacji IPPC oraz pozostatych
instalacji niewymagajacych pozwolenia zintegrowanego polozonych na terenie tego samego
zakladu, poniewaz wystgpuje zintegrowany system gospodarki $ciekowej.

4.5.1. Oeczyszezone Scieki bytowe w ilosci:

maxh = 10,0 m3/h
Qga = 100,00 m/d
Qumaxr. = 43 800 m>/rok

o dopuszczalne] wartosci wskaznikdw zanieczyszczeit

-BZT; 40 mg O,/dm>
- ChZTg 150 mg Oy/dm’
- zawiesina ogdlna 50 mg/dm®

4.5.2. Oczyszczone wody opadowe lub roztopowe w ilosci:
Qmax = 1368,14 dm®/s

o dopuszczalnej wartosci wskaznikéw zanieczyszezen
- zawiesina ogolna 100 mg/dm’
- weglowodory ropopochodne 15 mg/dm’
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4.5.3. Scieki przemyslowe:
a) popluczyny ze stacji uzdatniania wody w ilosei:

Qmaxh = 10 mslh
Qi a =150 m’/d
Qmaxe. = 15600 m*/rok

o dopuszczalnej wartosei wskaznikow zameczyszczen

- temperatura <35'C
-pH 6,5+9,0
- zawiesina ogodlna 35 mg/dm
- zelazo ogdlne 10 mg/dm

b) zuzyte wody ze stacji osmozy

Qmaxn =10 m*h
Qud = 200m’/d
Qmaxe = 70 000 m*/rok

o dopuszczalnej warto$ci wskaznikéw zanieczyszezen

- temperatura <35°C

-pH 6,5+9,0

- ChZT¢, 125 mg O;,/dm
- zawiesina ogdlna 35 mg/dm’

- chlorki 1000 mg/dm

- siarczany 500 mg/dm

Odbiornikiem jest rzeka Odra w km 0-+472.
Scieki odprowadzane s3 wspélnym wylotem kanalizacyjnym o $rednicy 1200 mm,
posiadajacym nastgpujgce wspdirzedne geograficzne:
52°02°08" N, 15°35°27° E
4.5.4. Urzadzenia oczyszczajgce
Oczyszezalnia $ciekéw bytowych: mechamczno baologlczna oczyszezalnja typun BIOBLOK
MU-100 o nominalnej przepustowosci 100 m 3/d sktada sie z:
—~  kraty fukowej,
—  komory osadu czynnego,

— osadnika wtornego,
— poletka osadowego.

Parametry oczyszczalni ciekéw bytowych:

Parametry oczyszczalni Wartosci
Typ Mechaniczno-biologiczna
Przepustowosé maks. 120°/d

Oczyszczalnia wod opadowych skladajgca si¢ z osadnika o przeptywie poziomym
(dwukomorowy) o poj. V=2000m’

Parametry oczyszczalni wod opadowych w RW-PL CIG:

Parametry oczyszezalni Wartosci
Typ Mechaniczna
Pojemnosé 2 000 m’
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4.6. Emisja halasu do $rodowiska

Gidwne Zrédla emisji hatasu z zakladu do §rodowiska poza zaktadem to: wentylatory wyciggu
z pieca IMF linii CIG12 oraz piecéw szybowych linii CIG3 i CIG4, wentylatory wyciggu
z komory osadczej linii CIG12, linii CIG3 i linii CIG4, wentylatory wyciggu z komor
polimeryzacyjnych, stref chlodzenia linii CIG12, linii CIG3 i linii CIG4, wysokie kominy,
chlodnia kominowa, plac kruszenia odpadéw oraz plac zatadunku surowcow.

4.6.1. Wielkosé dopuszczalnej emisji halasu do $rodowiska

Dopuszezalny poziom emisji halasu wyrazony poprzez réwnowazny poziom dZzwicku
emitowanego na obszary dzialek siedliskowych we wsi GORKI MALE:

— rOwnowazny poziom dzwigku A dla pory dziennej 55 dB w godz. od 6.00 do 22.00

— réwnowazny poziom dzwigku A dla pory nocnej 45 dB w godz. od 22.00 do 6.00.

5.  ZAKRES MONITORINGU
5.1. Monitoring proceséw technologicznych

5.1.1. Monitoring efektywno$ci wykorzystania zasobow

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobdw prowadzié poprzez:
— rejestracj¢ zgodnie z obowigzujgcym Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania (ISO 9001
+ISO 14001):
~ a) ilodci zuzywanych surowcow,
b) wytwarzanego produkitu,
c) czasu pracy instalacji.

5.1.2. Monitoring parametréw technicznych

Monitoring parametréw technicznych zgodny ze Zintegrowanym Systemem Zarzadzania
(ISO 9001 +ISO 14001) w zaktadzie prowadzi poprzez:

— kontrole biezgcych parametréw procesowych za pomoca systemu ,,COROS”

— biezace przeglady 1 naprawy

— planowane konserwacje, przeglady i remonty.

5.1.3. Monitoring efektywno$ci wykorzystania energii

Monitoring efektywnosci wykorzystywania energii prowadzié poprzez:

— rejestracjg, zgodnie z obowigzujacym Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania (ISO 9001
+ ISO 14001), zuzycia poszczegdlnych rodzajéw nosnikéw energii (energii elektrycznej,
gazu ziemnego, koksu, itp.).

5.1.4. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu

Dane przechowywaé na terenie firmy przez okresu 5 lat i uwdostepniaé na Zzyczenie

przedstawicieli Starostwa Powiatowego w Zielonej Gorze.,

5.2. Menitoring wody pobieranej na cele technologiczne

5.2.1. Monitoring ilo$ci pobieranej wody

Prowadzié:
—  pomiar ciggly iloéci ujmowanej wody , z kazdej studni, przy pomocy wodomierzy,
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~  rejestr iloci ujmowanej wody podziemnej z poszczeg6lnych studni, z czestotliwoscig raz
na dobe, w ksiazce eksploatacji studni.
5.2.2. Monitorig wydajnosci i poziomu zwierciadla wody w studni

Prowadzi¢ pomiary wydajnosci i poziomu zwierciadta wody w kazdej studni z czgstotliwoscia
raz na dwa lata.

5.3. Monitoring emisji

5.3.1. Zakres monitoringu Sciekéw

Monitoring ilodci odprowadzanych Sciekéw do odbiornika prowadzi¢ poprzez:

—  pomiar ciagly ilosci odprowadzanych $ciekow za pomocg przeptywomierzy,
—  dobowa ewidencje ilodci odprowadzanych waod opadowych.

5.3.2. Monitoring jakosci odprowadzanych Sciekow

4). Stanowiska pomiarowe sciekOw odane w tabeli:
' fa
Stanowisko do poboru oczyszczonych Wylot oczyszezonych wéd opadowych i
1. . X X
wod opadowych i roztopowych roztopowych z osadnika
5 Stanowisko do poboru $ciekdw ze stacji | Studzienka rewizyjna przed wlotem do kanalizacji
* | uzdatniania wody deszczowej
3 Stanowisko do poboru $ciekow ze stacji | Studzienka rewizyjna przed wlotem do kanalizacji
" | odwrdconej osmozy deszczowej
4. |Stanowisko do poboru dciekéw bytowych xgll‘?lte;zzyszczonych Sciekow bytowych z osadnika

b). Czestotliwos¢ badania Sciekéw

Oczyszczone $cieki - . .
1. deszozowe Zawiesiny ogdlne, substancje ropopochodne | Dwa razy w roku
2. i‘ggl;l ze stacji uzdatniania Zawiesiny ogolne, zelazo ogdine Dwa razy w roku
3. Sc1ek} ze St.acjl Zawiesiny ogdlne, chlorki, siarczany, ChZT Dwa razy w roku
odwroconej 0Smozy
4. Scieki bytowe Zawiesiny ogolne, BZTs, ChZT Dwa razy w roku

5.3.3, Zakres monitoringu emisji do powietrza

a) usytuowanie stanowisk do pomiaru ilodci zanieczyszezent

STAN ISTNIEJACY

'iEMITOi{ E3 Przew6d kominowy pionowy, odprowadzajgey
Kociol parowy Turbomat RN-HD spaliny z kotla
EMITOR E-4 Przewdd kominowy pionowy, odprowadzajacy
Kociot parowy Turbomat RN-HD spaliny z kotla
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EMITOR E-5 Przewod kominowy poziomy, odciagajacy spaliny z
Komora osadcza linii CIG 1 komory osadczej, za odpylaczem
EMITOR E-6 Przewdd kominowy poziomy, odciagajacy spaliny z

Komora osadcza linii CIG 2

komory osadczej, za odpylaczem

EMITOR E-7 Przewod kominowy poziomy, odciagajacy spaliny z
Komora osadcza linii CIG 3 komory osadczej, za odpylaczem

EMITOR E-§ Przewdd kominowy poziomy, odciggajacy spaliny z
Komora osadeza linii CIG 4 komory osadczej, za odpylaczem

EMITOR E-9 Przewod kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z

Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 1

pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-10
Piec i komora polimeryzacyina linii CIG 2

Przewod kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-11
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Przewéd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-12
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Przewdd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-13

Strefa chtodzenia, odpylania pit oraz
szczotki komory polimeryzacyjnej linii CIG
1iCIG2

Przewdd kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref chfodzenia, odpylania pit i szczotek
komory polimeryzacyjnej, za odpylaczem

EMITOR E-14
Strefa chiodzenia i odpylania pit linii CIG 3
oraz strefa chtodzenia linii CIG4

Przewod kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref chtodzenia i odpylania pit, za
odpylaczem

EMITOR E-14a
Strefa odpylania pit linii CIG 4

Przewodd kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref odpylania pil, za odpylaczem

EMITOR E-15

Przewo6d kominowy pionowy, odprowadzajgcy
Podgrzewacz linii CIG1 i CIG2 spaliny z podgrzewacza
EMITOR E-16 Przewdd kominowy pionowy, odprowadzajgcy
Podgrzewacz linii CIG3 i CIG4 spaliny z podgrzewacza
EMITOR E-40 Przewdd kominowy pionowy, odprowadzajacy

Odpylanie recyklingu linii CIG1 i CIG2

powietrze za filtrem pulsacyjnym

STAN DOCELOWY

EMITOR E3
Kociol parowy Turbomat RN-HD

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z kotta

EMITOR E4
Kociot parowy Turbomat RN-HD

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajagcym spaliny z kotla

EMITOR Eda
Kociol parowy Vitomax 200HS

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z kotta

33




EMITOR E7
Komora osadcza linii CIG 3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITOR E8
Komora osadeza linii CIG 4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITOR E11
Komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR E12
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR E14

Strefa chtodzenia, odpylania pit oraz
szezotki komory polimeryzacyjnej linii
CIG3iCIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajagcym spaliny ze stref
chiodzenia, odpylania pit i szezotek komory
polimeryzacyjnej (za filtrem)

EMITOR El4a
Strefa odpylania pit linii CIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze stref
odpylania pit (za filtrem)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie

EMITOR L12.1 kominowym odprowadzajacym spaliny z pieca (za

Piec IMF CIG12 wym odp yacym spaliny z p
filtrem)

EMITOR L12.2 A Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie

Komora osadcza linii CIG 12

kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITORLi122B
Komora osadcza linii CIG 12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadcze) (za filtrem)

EMITOR L12.3.1
Dozowanie surowcow linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcigg) z miejsca dozowania surowcow (za
filtrem)

EMITOR L.12.3.2
Dozowanie surowcow linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcizg) z migjsca dozowania surowcow (za
filtrem)

EMITOR L12.3.3
Dozowanie surowcdw linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcigg) z miejsca dozowania surowcow (za
filtrem)

EMITOR L12.4
Dozowanie welny linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z migjsca dozowania weiny (za
filtrem)
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EMITOR L12.5
Dozowanie wegla linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z miejsca dozowania mialu
weglowego

EMITOR L12.6
Dozowanie wehy linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z miejsca dozowania welny (za
filtrem)

EMITOR L1.1
Komora polimeryzacyjna 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITORL1.2
Strefa chtodzenia linii 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny ze strefy
chiodzenia

EMITOR L1.3
Odpylanie linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR L1.4
Zawracanie obrzezy 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR EX1.1
Wilot do komory polimeryzacyjnej 1
CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z wlotu do
komory polimeryzacyjnei

EMITOR EX1.2
Wylot z komory polimeryzacyijnej 1
CiGl2

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z wylotu z
komory polimeryzacyjnej

EMITOR L2.1
Komora polimeryzacyjna 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR12.2
Strefa chiodzenia linii 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny ze strefy
chtodzenia

EMITOR L2.4
Zawracanie obrzezy 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR L2.5
Zawracanie obrzezy Obelix C1G12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania
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EMITOR EX2.1
Wlot do komory polimeryzacyjnej 2
CiG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z wlotu do
komory polimeryzacyjnej

EMITOR EX2.2
Wylot z komory polimeryzacyjnej 2
CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z wylotu z
komory polimeryzacyjnej

EMITOR L3.1
Piec szybowy linii CIG3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z pieca
szybowego (za filtrem)

EMITOR L4.1
Piec szybowy linii CIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z pieca
szybowego (za filtrem)

b). Zakres i czestotliwoé¢ prowadzonych pomiaréw

Pomiary okresowe prowadzone dwa razy do roku, w pierwszym i drugim pélroczu.

AN ISTNIEJACY

ST

Py} ogblem raz na pét roku
CO raz na poét roku
H,S raz na pét roku
SO, raz na pot roku
EMITOR E-9 Chlorki raz na pol roku
1. |Piec szybowy i komora Fluorki raz na pét roku
polimeryzacyjna linii CIG] | NOx raz na poét roku
Fenol raz na pot roku
Formaldehyd raz na pot roku
Amoniak raz na pdt roku
Benzen raz na rok
Pyt ogotem raz na pot roku
CO raz na pot roku
H>S raz na pot roku
EMITOR E-10 N raz na pdl “’t“
Piec szybowy i komora orl 12z 02 pc'ﬂ ro<u
2. polimeryzacyjna linii nr 2 Fluorki raz na pét roku
NO, raz na pdt roku
Fenol raz na pot roku
Formaldehyd raz na pét roku
Amoniak raz na pét roku
Benzen raz na rok
EMITOR E-11 Pyt ogotem raz na p{}i roku
Piec szybowy i komora €O raz na péi roku
3. H;S raz na pot roku

polimeryzacyjna linii CIG3

raz na poét roku

Chlorki

raz na pot roku
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Fluorki raz na poél roku
Benzen raz na rok
Pyt ogétem raz na pol roku
CO raz na pdt roku
H)S raz na pdl roku
EMITOR E-12 SO, raz na pot roku
Piec szybowy i komora Chlorki raz na pét roku
4a. Ipolimeryzacyijna linii CIG4 |Fluorki raz na pot roku
(przy zastosowaniu zywicy |NO, raz na pot roku
fenolowo-formaldehydowej) | Fenol raz na rok*
Formaldehyd raz na rok*
Amoniak raz na pdl roku
Benzen raz na rok
Pyl ogdtem raz na pét roku
CO raz na pét roku
H,S raz na pét roku
SO, raz na pol roku
E,MITOR E-12- Chlorki raz na pot roku
Ple? szybowy.l ko_ln_o_ra Fluorki raz na po} roku
polimeryzacyjna linii CIG4 NO raz na p6k roku
4b. 1(przy zastosowaniu X — -

.. Amoniak raz na pol roku
produkiu reakeji Benzen raz na rok
bezwodnika mocznikowo- "y =
alkanoloaminowego) cetaldehyd raz na rok

Alkohol furfurylowy raz na rok**
2-Furaldehyd raz na rok**
2,2 Iminodietanol raz na rok*#*
Kwas octowy raz na rok**
Pyt ogdlem raz na pét roku
5 EMITOR E-5 Fenol raz na pot roku
" | Komora osadcza linii CIG1 | Formaldehyd raz na pét roku
Amoniak raz na pét roku
Pyt ogdtem raz na pét roku
6 EMITOR E-6 Fenol raz na pdt roku
" | Komora osadcza linit CIG2 | Formaldehyd raz na pél roku
Amoniak raz na pot roku
Pyl ogélem raz na pot roku
. EMITOR E-7 Fenol raz na pdl roku
" |Komora osadcza linii CIG3 | Formaldehyd raz na pét roku
Amoniak raz na pél roku
EMITOR E-8 Pyl ogélem raz na pol roku
82 Komora osadcza linii CIG4 | Fenol raz na rok*
" |(przy zastosowaniu zywicy | Formaldehyd raz na rok*
fenolowo-formaldehydowej) | Amoniak raz na pot roku
Pyt ogdlem raz na pot roku
EMITORE-§ = Amoniak raz na pét roku
Komora osadeza linii CIG4 A o
. cetaldehyd raz na rok
gb, |(Pray zastosowaniu Alkohol furfarylowy raz na rok**
produktu reakeji
bezwodnika mocznikowo- 2-Furaldehyd raz na rok ™
. 2,2 Iminodietanol raz na rok**
alkanoloaminowego) ?
Kwas octowy raz na rok**
9 EMITOR E-13 Pyl ogétem raz na pdt roku
" | Strefa cigeia i chlodzenia Fenol raz na pot roku
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linii CIG1 i CIG2 Formaldehyd raz na pét roku
Amoniak raz na pot roku
EMITOR E-14 Pyt ogélem raz na pdt roku
Strefa chiodzenia i Fenol raz na pd! roku
10 odpylania pit linii CIG 3 Formaldehyd raz na pol roku
a o pees
oraz strefa chtodzenia linii
(lev(?:?c}(/p;goﬁigfowamu Amoniak raz na pét roku
formaldehydowej)
Pyi ogdlem raz na pot roku
ISMEOI?& ]3::1—14 .. Fenol raz na pol roku
trefa ciiodzenia | Formaldehyd raz na pot roku
odpylania pit linii CIG 3 ; ;
... | Amoniak raz na pol roku
10b | oraz strefa chfodzenia linii
. Acetaldehyd raz na rok**
CIG4 (przy zastosowaniu
.. Alkohol furfurylowy raz na rok**
produktu reakcji > Furaldehvd %
bezwodnika mocznikowo- Zuralceny raz naro =
alkanoloaminowego) 2,2 Iminodietanol raz na rok
Kwas octowy raz na rok**
EMITOR E-14a . .
11. Strefa ciecia linii CIG4 Pyt ogétem raz na pét roku
EMITOR E-15 ?gy raz na péf roku
) . ) raz na pét roku
12. | Podgrzewacz powietrza linii -
. NOy raz na pot roku
CIG1 i CIG2 =
CO raz na pot roku
EMITOR E-16 Pyl ogélem raz na p?} 1t0ku
. e raz na pét roku
13. |Podgrzewacz powietrza linii .
. NO, raz na pot roku
CIG3 i CIG4 -
CO raz na pol roku
EMITOR E-40
14. | Odpylanie recyklingu linii | Pyt ogolem raz na pot rokn

CIG1 i CIG2

* _ Jub dwa razy do roku, jezeli w ciagu roku nie bedzie stosowany produkt reakcji
bezwodnika mocznikowo-alkanoloaminowego jako zamiennik zywicy fenolowo-
formaldehydowej

#% . fub dwa razy do roku, jezeli w ciggu roku nie bedzie stosowana zywica fenolowo-

formaldehydowa

STAN DOCELOWY

Prowadzenie monitoringu

stanu

érodowiska wedlug ponizszego zakresu zgodnie
z wymaganiami dotyczacymi monitorowania okreslonymi w Konkluzjach BAT:

EMITOR E7
Komora osadeza linii CIG 3

Pyl ogélem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku
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EMITOR E8
Komora osadeza linii CIG 4

Pyl ogotem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR E11
Komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Pyt ogdlem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Raz w roku

EMITOR El12
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Pyt ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy*
TOCH**

NOx

Raz w roku

EMITOR E14
Strefa chtodzenia, odpylania pit oraz szczotki
komory polimeryzacyjnej linii CIG 3 1 CIG 4

Pyt ogdlem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR El4a
Strefa cigeia linii CIG4

Pyl ogdlem

Raz w roku

EMITOR L12.1
Piec IMF CIG12

Pyt ogélem
CO

NOx

SO,

HCI

HF

H.S

Suma metali
Amoniak

Dwa razy w roku

EMITORLI12.2 A
Komora osadcza linii CIG 12

Pyl ogblem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR112.2B
Komora osadcza linii CIG 12

Pyl ogdlem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

39



EMITOR L1.1
Komora polimeryzacyjna 1 CIG12

Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Raz w roku

EMITOR L.1.2
Strefa chiodzenia linii 1 CIG12

Pyt ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR L2.1
Komora polimeryzacyjna 2 CIG12

Pyt ogétem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Raz w roku

EMITOR 1.2.2
Strefa chiodzenia linii 2 CIG12

Pyt ogotem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR L3.1
Piec szybowy linii CIG3

Py} ogblem
CO

NOx

SO,

HCi

HF

H,S

Suma metali

Dwa razy w roku

EMITOR 14.1
Piec szybowy linii CIG4

Pyt ogdlem
CO

NOx

SO,

HCI

HF

H,S

Suma metali

Dwa razy w roku

* TOC - Lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C

5.3.4, Zakres monitoringu halasu

Pomiary emisji hatasu prowadzi¢ w terenach chronionych akustycznie w najbardziej
narazonych miejscach zabudowy zagrodowej, zlokalizowanej po stronie poludniowej zaktadu

w miejscowosci Gorki Mate.

Pomiary wykonywaé z czgstotliwosci raz na dwa lata.

5.3.5. Ewidencja odpadéw wytwarzanych i poddanych przetwarzaniu



Monitoring odpadéw wytwarzanych i poddanych przetwarzaniu na terenie Zakladu winien
obejmowaé prowadzenie ich ewidencji zgodnie z art.66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21, ze zm.) i sprawozdawczosci w mysl art.73 w/w ustawy.

5.3.5.1. Ewidencja odpaddéw

Ewidencj¢ odpadéw prowadzi¢ w oparciu o n/w dokumenty, zgodnie ze wzorami podanymi
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzordw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 249, poz.1673):

— karty ewidencji odpadow,

— karty przekazania odpadow.

5.3.5.2. Sprawozdawczosé

Prowadzi¢ w oparciu o roczne zbiorcze zestawienia danych wytwarzanych odpadow
i odpadéw poddawanych przetwarzaniu, zgodnie ze wzorami podanymi w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw
formularzy stluzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych
o odpadach (Dz. U. Nr 249, poz. 1674).

5.3.6. Wszysikie badania monitoringu wykonywaé¢ zgodnie z obowigzujacymi
metodykami i normami a wyniki tych badan rejestrowac i przekazywaé wlasciwym
organom zgodnie art.149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

6. WYMAGANIA ZAPEWNIAJACE OCHRONE GLEBY, ZIEMI I WOD
GRUNTOWYCH, W TYM SRODKI MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE
EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI I WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOB ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA

Na terenie zakladu wykorzystywane sa substancje chemiczne, ktdére mogg potencjalnie
negatywnie oddziatywacé na glebe i wody gruntowe. Ze wzgledu na te substancje zaklad zostal
zakwalifikowany do kategorii zakladu o duzym ryzyku (ZDR) wystgpienia powaznej awarii
przemystowej i1 posiada program zapobiegania awariom oraz raport bezpieczefistwa. Dziatania
wynikajagce z wymagan dla zakladu duzego ryzyka, gwarantuja najwyzszg skutecznosé
zapobiegania emisjom substancji chemicznych do gleby, ziemi 1 wod gruntowych jak rowniez
prowadzenie systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko.

Systematyczna ocena ryzyka prowadzona jest dzigki przygotowywaniu corocznego Programu
Zadaf w zakresie zapobiegania awariom przemystowym. Program Zadan przedstawiany jest
Wojewodzkiej 1 Miejskiej Komendzie Pafistwowe]j Strazy Pozarnej oraz Wojewoddzkiemu
Tnspektorowi Ochrony Srodowiska. W ramach oceny ryzyka przeprowadzane sg 1egu1ame
obchody kontrolne, kontrolne przeglady instalacji wraz z ewentualna naprawa, czyszczeniem
czy remontem. Do systematyczne] oceny ryzyka nalezg réwniez instrukcje postepowania do
dziatan w naglych wypadkach, wraz z listg czynnosci zabronionych i postgpowaniem w czasie
awarli a takze ,,Analiza mozliwosci wystgpienia awarii i informacje o $rodkach koniecznych
do zapobiezenia Im” wraz =z opisem mozliwych scenariuszy awarii oraz
prawdopodobienstwem ich wystapienia 1 warunkéw, w ktérych mogg wystapié,
zuwzglednieniem oceny ich zasiggu i skutkéw (materialy te wchodzg w sklad Programu
zapobiegania awariom i Raportu bezpieczefistwa. Biorgc pod uwage, ze w analizowanych
instalacjach nie wystgpowaly dotychczas awarie — nalezy uznaé przyjete zabezpieczenia i
procedury za wystarczajgce.
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Do systeméw zabezpieczen przed zanieczyszezeniem gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko nalezg migdzy innymi: zabezpieczenia przed dostgpem
0s6b niepowolanych (np.: zamykane ogrodzenia); staly padzér obslugi nad urzadzeniami
(praca w systemie czterobrygadowymy); staly system igcznodci radiowej w zakladzie; ciagly
monitoring stanu magazynowego zbiornikow; podwdjne §ciany zbiomikéw na olej napgdowy;
stosowanie tac podzbiornikowych i zabezpieczen membranowych; zawory bezpieczefistwa na
zbiornikach i rurociagach; automatyczne ukiady odcinania podawania mediéw wraz z
sygnalizacja alarmowa; wylaczniki bezpieczefistwa; reczne zawory odcinajgce; ochrona
mechaniczna przewodow; ciagly monitoring i uktady kontroli temperatury i cisnienia.

Na terenach nalezacych do firmy Rockwool Polska Sp. z 0.0. oraz terenach sgsiednich
znajduje si¢ sie¢ piezometréw, z ktoérych pobiera si¢ regularnie préby wody gruntowej i
prowadzi ich badania. Dzialania te wynikaja z przepiséw dotyczacych zamknigtego
skladowiska odpadow, jednakze sg réwniez wskaznikiem ewentualnych zanieczyszczen
gleby, ziemi i wod gruntowych.

Wszystkie powstajace na terenie Zakiadu odpady gromadzone sg selektywnie z zachowaniem
przepiséw zawartych w ustawie o odpadach. Wytwarzane odpady magazynowanc sg w
miejscach wyznaczonych na ten cel ze wzgledéw technologicznych - w poblizu zrodet ich
powstawania, na powierzchni utwardzone] lub w pojemnikach, kontenerach lub na
przyczepach samochodowych. Odpady magazynowane s3 w miejscach niedostepnych dla
0s6b postronnych. Odpady niebezpieczne dla $rodowiska gromadzone sg w szczelnych,
zamykanych pojemnikach usytuowanych na utwardzonym podlozun (przewaznie w
zamykanych budynkach).

Surowee do produkeji magazynowane sg w szczelnych zasiekach.

Scieki przemystowe ujmowane odprowadzane s3 szczelna kanalizacja do zakiadowej
oczyszczalni sciekéw a nastgpnie 0czyszczone wprowadzane do rzeki Odry.

Prowadzona gospodarka $ciekowa polegajaca na podczyszezeniu i odprowadzaniu Sciekéw
szczelna kanalizacja do wod powierzchniowych nie wplywa negatywne na wody podziemne
terenmu.
Stan instalacji jest bardzo dobry, prowadzona gospodarka wodno-éciekowa funkcjonuje bez
wiekszych zakt6cen i wszelkie wrzadzenia podlegaja ciaglej kontroli. O stan techniczny
instalacji jako catosci dbaja stuzby utrzymania ruchu.
Wszystkie urzadzenic objgte s3 udokumentowanym proceduralnie planem konserwacji,
przegladéw i remontdw. System taki umozliwia:
a) wyznaczanie, planowanie i realizowanie w odpowiednim terminie zadafi zwigzanych z
utrzymaniem urzadzen w odpowiednim stanie technicznym,
b) odnotowywanie awarii, ich analizg i zaplanowanie odpowiednich czynnosci
zapobiegawczych,
¢) racjonalng gospodarke cz¢sciami zamiennymi,
d) nadzér i kontrolg nad sprzgtem do pomiaréw i badai (terminowo$¢ sprawdzan i
WZOTrcowan).
Opis typowych czynnoéci konserwacyjno — remontowych znajduje si¢ w odpowiednich
instrukcjach. Nadzor nad prawidtowym przebiegiem prac konserwacyjno — remontowych
sprawuje kierownik Stuzb Utrzymania Ruchu.

Prowadzone sa na biezaco proby szczelnodci instalacji i ptaszezy zbiornikow.

Powyzsze procedury gwarantujg, ze stan technologiczny instalacji w Cigacicach jest na
najwyzszym poziomie a zagrozenie zanieczyszczenia gruntu, ziemi czy wod gruntowych jest
mato prawdopodobne. W trakcie normalnej eksploatacji instalacji IPPC i innych oddziatow
Rockwool na terenie zaktadu nie wystepuje realne zagrozenie zanieczyszczenia gruntu i wod
gruntowych.
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7. SPOSOBY  OSIAGNIECIA  WYSOKIEGO  POZIOMU  OCHRONY
SRODOWISKA JAKO CALOSCI

Instalacja do produkcji welny skalnej w Cigacicach spelnia wymogi najlepszych dostepnych
technik (BAT), opisanych w Konkluzjach Dokumentu Referencyjnego BREF dla przemysiu
szklarskiego, poprzez:

1). Prowadzenie instalacji przy zapewnieniu wiasciwej organizacji ochrony srodowiska,
przygotowania procesu produkcji 1 zuzywania surowcéw jako konsekwencje wdrozenia
udokumentowanego systemu zarzadzania projektowaniem, modernizacja, nadzorem
i monitoringiem procesu produkeji, emisji i jakogci Srodowiska (certyfikowany Zintegrowany
System Zarzadzania: [SO 9001 + ISO1 4001).

2). Stosowaniu technik ochrony przed emisjami do wody opartych na optymalizacji zuzycia
wody do celéw procesowych a w szczegolnosci poprzez wprowadzenie zamknigtego obiegu
wdd procesowych, eksploatacje oczyszezalni Sciekdw bytowych oraz deszczowych.

3). Stosowaniu technik gospodarki odpadami opartych na wdrozeniu 100% recyklingu
odrzutéw technologicznych.

4). Stosowaniu technik ochrony woéd podziemnych opartych na zabezpieczaniu obiektéw
infrastruktury (tace, folia PEHD) przed infiltracja zanieczyszczen do wod gruntowych.

5). Stosowaniu wiasciwych optymalnych z punktu widzenia srodowiska oraz kosztéw technik
ochrony powietrza opartych na wiasciwym doborze surowcow gwarantujgcych niski unos
zanieczyszczen, a tam gdzie konieczne poprzez prowadzenie oczyszczania gazow
odlotowych.

6). Stosowanie technik ochrony klimatu akustycznego poprzez uwzglednianie aspektow
akustycznych podczas doboru urzadzen technicznych i stosowanie thumikéw ochronnych w
miejscach o duzej ekspozycji na hatas.

7.1. Poréwnanie instalacji IPPC z BREF

Do instalacji opisanych w niniejszym wniosku zastosowanie ma dokument referencyjny
BREF w zakresie produkcji szkla oraz Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r.
ustanawiajgca konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji szida (notyfikowana jako dokument nr C(2012) 865). Przy czym
konkiuzje BAT przyjete Decyzjg wykonawcza Komisji sa czedcig dokumentu BREF -
stanowig rozdzial 5 dokumentu.

Ponizej dokonano zestawienia umozliwiajgcego pordwnanie instalacji IPPC z zapisami
zawartymi we wspomnianej Decyzji.
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BAT majg na celu wdrazanie i
przestrzeganie systemu zarzg-
ania Srodowiskowego...

Wdrozony certyfikowany system zarzadzania srodowiskowego
ISO 14001 (polaczony w zintegrowany system Wwraz z
systemem zarzadzania jakoscia ISO 9001) angazujacy W
funkcjonowanie wszystkich pracownikéw w tym przede
wszystkim kadrg kierownicza kazdego szczebla.

Zdefiniowana i1 zakomunikowana wszystkim pracownikom
polityka ochrony $rodowiska, obejmujaca ciagte doskonalenie.
Wdrozone procedury w ramach ISO 14001 okreslajace
strukture i szezegdtowe odpowiedzialnosci; dotyczace szkolen,
éwiadomoéei i kompetencii; komunikacji, kontroli procesu,
utrzymania ruchu, gotowosci na sytuacje awaryjne |
reagowania na nie, zapewnienie zgodno$ei z przepisami
dotyczacymi §rodowiska.

Wdrozona procedura dzialait korygujacych i zapobiegawczych.
Prowadzenie zapiséw. Monitorowanie i pomiary.

Prowadzone audyty wewngtrzne i zewnetrze.
Przeglad zarzadzania wykonywany mini

512

B.

energii...

majg na celu ograniczenie
konkretnych poziomoéw zuzycia

Rejestracja 1 staly monitoring parametréw operacyjnych
lacznie z rejestracja zuzycia energil i paliw. Ciagla
optymalizacja proceséw w celu podnoszenia efektywnosci
energetycznej.

Przygotowywane roczne plany utrzymania ruchu instalacji:
remont6w oraz przegladow okresowych.

W przypadku nowego pieca IMF — projekt i wykonanie z
celem  osiagniecia  jak  najwigkszej efektywnosci
energetycznej. Technologia zaprojektowana przez koncern
Rockwool. Technologia ta spelnia najwaznigjsze kryteria
elastycznosci produkeji, takie jak sekwencja wylaczen,
zmiennoéé obcigzed i wydajnosei, mozliwosé stosowania
réznorodnych surowcow. Odrzuty technologiczne, odsiewki,
pozostalosci moga by¢ wykorzystane ponownie do produkeji
bezposrednio, bez koniecznoscei przerabiania ich w posta¢
brykietéw  cementowych. Ograniczenie ~ wplywu na
$rodowisko dzieki wyzszej efektywnosci energetycznej przy
wiekszym obcigzeniu oraz mniejsza emisja CO2 dzigki
zmianie paliwa z koksu na wegiel. Istnicje mozliwos¢
stosowania innych surowcéw energetycznych. Proces jest
automatyczny i monitorowany w sposéb ciggly w odniesieniu
zarbwno do parametréw procesu jak i wartodei emisyjnych.
Urzadzenia ochrony $rodowiska sa zainstalowane lub
stanowig integralng cze$¢ pieca. Surowce s3 wstgpnie
podgrzewane w kolejnych etapach, a nadmiar energii z
procesdw chlodzenia jest wykorzystywany ponownie do
ogrzewania na potrzebny wlasne.

Wdrozone techniki kontroli spalania w piecu IMF oraz
piecach szybowych.

Stosowanie wstepnego podgrzewania wsadu w piecach

szybowych.
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BAT majg na celu zapobieganie
rozproszonym  emisfom  pylu

magazynowania [
przygoiowania materialow
stabyeh...

zmielonej welny do pieca IMF.

W zalezno$ci od rodzaju surowca, jego granulacji, zawartosei
wilgoci, reaktywnosci itd.,, stosowane sa odpowiednie
zbiorniki, miejsca magazynowania. Materialy pyliste, tak jak
pyly, sorbenty, magazynowane sg w silosach i transportowane
zamknigtymi przeno$nikami. Czgsc surowcow
przechowywana jest pod wiatami. Wykorzystywane s3
pojazdy do czyszczenia drog oraz stosuje si¢ zwilzanie wodg
w razie potrzeby. Praca piecéw prowadzona jest na
podcisnieniu. Stosowany jest dobor surowcéw w o celu
dotrzymania  standardéw  emisyjnych.  Zastosowanie
zamknigtych zasilaczy $limakowych w systemie dozowania

BAT majg na celu zmniejszenie
zuZycia energii i redukcje emisji
do powietrza dzieki
prowadzeniu stafego
monitorowania  parame-tréw

+| eksploatacyjnych oraz

zaplanowanef konserwacyi
pieca do topienia

patri iaunkt B. Efekﬁﬁbsc ené}éetyczné.

BAT majg na celu przepro-
wadzanie dokladnej selekcii i
kontroli wszystkich substancji i
surowcow wprowadzanych do
pieca do  topienia,  aby
zredukowaé emisje do
powietrza lub im zapobiec...

Kazdy nowy surowiec podlega procedurze akceptacii
uwzgledniajgcej wplyw na $rodowisko. Kazdy surowiec
posiada swoja specyfikacjg i jest kontrolowany na wejsciu do
procesu.

BAT majg na celu prowadzenie
regularnego monitorowania
emisji lub innych odpowiednich
parametyow procesu...

Zainstalowany system ciaglego monitoringu AMS (Automatic
Measuring System) najwazniejszych parametrow
procesowych, takich jak przeplywy, temperatura, stgzenie O,
CO, 8O, itp. Dzigki cigglemu monitoringowi mozliwe
natychmiastowe  dziatania  korygujgce  podejmowane
automatycznie przez systemy lub przez wykwalifikowany
personel.

W przypadku pieca IMF zainstalowany system ciaglych
pomiarbw NH; w zwiazku 2ze stosowaniem techniki
selektywnej redukeji niekatalitycznej (SNCR).

Prowadzenie pomiarow okresowych réwniez przez Centralne
Laboratorium zakladowe wyposazone w odpowiedni sprzgt
pomiarowy i objete Zintegrowanym Systemem Zarzadzania
(ISO 9001 -+ ISO 14001).

Prowadzona rejestracja i staly monitoring parametréw
urzadzen oczyszczajgcych gazy odlotowe, takich jak:
temperatura, ilo$¢ podawanych medidéw, cisnienia, praca
wentylatorow itp.
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BAT majq na celu eksploatowa-
nie ukladow oczyszczania gazu
odlotowego w  normalnych
warunkach eksploatacji  przy
optymalnej  efektywnosci i
dostepnosci, aby  zapobiec
emisjom lub je zredukowat

Ustalone procedury rozruchu 1wy aczania instalacji,

konserwacji i stanéw awaryjnych.

BAT majg na celu ograniczenie
emisji tlenku wegla (CO} z
piecéw do topienia, jezeli w
celu redukcji emisji  NOx
stosuje sig techniki podstawowe
lub chemiczng redukcje
palivem

Dzieki zastosowaniu dopalaczy oraz pieca IMF — standard
emisyjny dla CO jest spetniony.

10

BAT majg na celu redukcje
emisji amoniaku (NH3), jezeli
w celu wysoko efektywnef
redukcji emisji NOx stosufe sig
technike selektywnej redukcyi
katalitycznej (SCR) Tub
selektywnej redukcji
niekatalitycznej (SNCR)

W przypadku pieca IMF gdzie stosuje sig technike SNCR,
emisja NOx nie przekracza standardu emisyjnego.

BAT majq na celu redukcje
emisji boru z pieca do fopienia,
Jjezeli do sporzqdzania zestawu
wykorzystywane  sq  zwigzki
boru...

Nie ma zastosowania w produkcji weiny skalnej — brak boru w
surowcach i procesie produkcji.

515
12

BAT :rzdfé'na celu zmniejszenie
zuzycia wody ...

Zamkniety system wody procesowej co umozliwia ponowne
wykorzystywanie wod chtodniczych i z procesow czyszezenia
(po ich wezesniejszym oczyszczeniu).

Zasilanie zamknietego obiegu wody procesowej odciekami ze
zrekultywowanego sktadowiska odpadéw zamiast z ujgcia.

5.1.5
13

BAT majg na celu redukcje
ladunky emisji zanieczyszczen w
zrzutach sciekow...

Glowne zanieczyszezenia z produkeji obecne s3 w wodzie
procesowej krazacej w obiegu zamknigtym — zanieczyszczenia
nie sa odprowadzane do §rodowiska. W zakladzie funkcjonuja
réwniez oczyszczalnie §ciekéw bytowych i deszezowych.
Standardy emisji zanieczyszezen do wody sa dla Sciekow z
tych oczyszezalni dotrzymane.

5.1.6
14

BAT majg na celu zmniejszenie

produkcji  odpaddéw  stabych
przeznaczonych do
unieszkodliwienia...

Odrzuty technologiczne welny skalnej a takze czgs¢ innych
odrzutow jest w 100% zawracana do procesu produkeji
bezposrednio lub jako sktadnik brykietow cementowych. W
zakladzie prowadzi sig tez przetwarzanie welny skalnej z
zewnatrz, zuzla i SPL.
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BAT majg na celu redukcje
emisji hatasu...

Na etapie projektowania uwzgledniajac wyniki pomiaréw

emisji hatasu poza terenem =zakiadu oraz analizy
rozprzestrzeniania dla nowych urzadzen / rozwigzan, planuje
sie odpowiednia ochrone akustyczna urzadzen. Zréda halasu
w miarg mozliwodcl umieszezane sg wewnatrz budynkdw. Dla
zewnetrznych zrédel hatasu stosowane sg bariery akustyczne
lub tlumiki - wtedy kiedy to konieczne.

5.7.1 | Emisje pylu z piecow do topienia | Zastosowanie filtrow workowych. Dotrzymanie standardéw
56 emisyjnych.
572 |Tlenki azotu (NOy) z piecow do | Stosowanie odpowiednich paliw. W nowym piecu IMF
57 topienia czgsciowo przebiega topienie paliwowo-tlenowe. Standardy
emisyjne sg dotrzymane.
5.73 | Tienki siarki (SOy) z piecéw do |W zakladzie stosuje sie paliwa o niskiej zawartosel siarki.
59 topienia Zastosowano réwniez oczyszczanie suche spalin w polgczeniu
z systemem filtracji. Standardy emisyjne sg dotrzymane.
5.74 | Chlorowoddr (HCI) i| Przed wdrozeniem nowego surowca poddawany jest on ocenie
60  |fluorowodor (HF) z piecéw do|i procedurze akceptacji pod katem zawartoédci zanieczyszczen i
*| topienia wplywu na srodowisko. Tylko odpowiednie surowce sa
'- akceptowane. Zastosowano rowniez oczyszczanie suche spalin
w polgezeniu z systemem filtracji. Standardy emisyjne sa
dotrzymane.
575 |Siarkowodor (H,S) z piecow do | Standardy emisyjne sg dotrzymane.
61 topienia weiny skalnej
5.7.6 | Metale z piecow do topienia Przed wdrozeniem nowego surowca poddawany jest on ocenie
62 i procedurze akceptacji pod katem zawartosci zanieczyszczen i

wpiywu na srodowisko. Tylko odpowiednie surowce sa
akceptowane.

Nowy piec IMF posiada zintegrowany system filtracji.
Standardy emisyjne sa dotrzymane.

5.77.7
63

Emisje z procesdw koricowych

Filtry  zastosowano dla komér osadczych, komor
polimeryzacyjnych oraz stref chlodzenia wszystkich linii w
zakladzie w Cigacicach. Dla komor polimeryzacyjnych w
zakladzie zastosowano technike spalania gazu odlotowego
(przy uzyciu dopalaczy i RTO).

Zgodnie z powyzszym zaklad jest w pelni zgodny z wymaganiami Konkluzji 1 stosuje
najlepsze dostgpne techniki w kazdej z wymienianych dziedzin majacych wplyw na wszystkie
komponenty $rodowiska. Przy wyborze technik firma kierowala sie przede wszystkim
zapisami z Konkluzji BAT i standardami emisyjnymi tam zawartymi. Peina zgodnos¢
z wymaganiami Konkluzji BAT bedzie mie¢ miejsce po osiagnigciu stanu docelowego czyli
od 1 kwietnia 2016 r. W przypadku zmiany terminu zakonczenia inwestycji majacych wplyw
na wielko$¢ emisji z zakladu RW-PL powiadomi o tym Staroste Zielonogérskiego.

7.2. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zaktad jest wyposazony w nowoczesne urzadzania spelniajace obowiazujace standardy
techniczne i energetyczne. Na przestrzeni lat poszczegdlne odeinki linii produkeyjnych byty
modernizowane w zakresie wydajnoscei, jakosci produktéw, standardow BHP 1 kosztéw
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produkcji w tym efektywnosci energetycznej proceséw produkcyjnych. W wielu miejscach
stare linie, maszyny czy tez instalacje zostaly zastapione nowymi lub wymieniano tylko
niektore ich elementy. Nowe instalacje s budowane zgodnie z najnowszymi standardami
w kazdym zakresie.

Serwisowanie wyposazenia dokonywane jest wediug standardéw obowigzujacych w Grupie
Rockwool, w sposéb planowy, z zastosowaniem technik prewencyjnych oraz dziatan
zapobiegawczych. Parametry procesowe jak réwniez ruchowe instalacji sa ciggle
monitorowane i rejestrowane. To na podstawie ich analizy okresla si¢ wszelkie
nieprawidlowoéci i podejmuje adekwatne dziatania w celu doprowadzenia do stanu
oczekiwanego.

Zaklad w Cigacicach to producent materiatow izolacyjnych i w zwiazku z tym $wiadomos¢
energetyczna firmy jest bardzo wysoka. Firma stosuje odpowiednie materiaty, technologie
i standardy do konkretnych miejsc, ograniczajgce ucieczke ciepta. W procesie topienia skat
do produkcji welny skalnej powstaje duzo ciepla odpadowego. Instalacje w Cigacicach sg
wyposazone w urzadzenia do odzysku tego ciepta. Jest ono wykorzystane do ogrzewania biur,
hal produkcyjnych jak rowniez czgciowo wykorzystywane w procesach technologicznych.
Tloé¢é odzyskanego ciepta jest tak duza, ze zakiadowa kotlownia c.0 i c.w. wyposazona w
piece na gaz ziemny uruchamiana jest sporadycznie i to tylko przy diugotrwale
utrzymujacych sie niskich temperaturach.

Na terenie zaktadu znajduje sie kilkanascie transformatorow zasilajacych poszczegdlne stacje
oddziatowe. Na kazdej stacji znajduje si¢ uklad kondensatorow do kompensacji mocy biernej.
Do napedzania elementéw wykonawczych maszyn stosowane s wylgcznie asynchroniczne
silniki pradu zmiennego o napigciu 400V, w wielkoéci od malych, ponizej 1kW do
najwigkszych 450kW, oraz na linii CIGI2 - do 1MW o napieciu 690V. Zdecydowana
wigkszoé¢é wszystkich silnikow, w tym wszystkie powyzej 30kW s zasilane za
posrednictwem  przemiennikow czestotliwosei, co daje mozliwosé wykorzystania
zainstalowanej mocy stosownie do chwilowego zapotrzebowania procesowego.

Co kilka lat przeprowadzane s3 audyty energetyczne w zaktadzie z udziatem specjalistow
Grupy Rockwool. Ich efektem sg zalecenia dotyczace dziatan majgcych na celu racjonalne
zuzywanie energii oraz sposoby na jej oszczedzanie. Zalecenia majg bardzo rézny stopien
stozonosci, od prostych jak instalacja czujnikow zmierzchowych dla oéwietlenia
zewnetrznego, do dziatan, ktére wymagaja duzych naktadéow inwestycyjnych. Dlatego tez te
proste, wykonywane i wdrazane sa bardzo szybko natomiast te bardziej ztoZone i kosztowne
sg rozplanowane na kilka lat i ujgte w planie inwestycyjnym firmy.

8. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA
EKSPLOATACJI INSTALACI

Materiaty referencyjne nie podaja szczegdlowych wytyeznych dla bezpiecznego zakoticzenia
dziatania instalacji poprzestajgc na ogélnych zasadach:
—  Zabezpieczenie gruntu przed zanieczyszezeniem,
—  Przetransportowaniu niebezpiecznych mediow,
_ W razie zanieczyszezenia gruntu przeprowadzenia jej rekultywacji 1 przygotowanie
raportu konicowego o stanie koficowym zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie zakiadu substancjami powodujacymi ryzyko, jesli bgdzie to
wymagane.
Zaprzestanie dzialalnodci instalacji nalezy rozpatrzyé w kategoriach:
— Zaprzestania produkeji welny mineralnej,
— Rozbidrki catosci obiektéw budowlanych.
Zakoficzenie dzialalnosci instalacji wiagze sie z wstrzymaniem pracy wszystkich urzadzen na
terenie zakladu. W sytuacji zakoriczenia dziatalnosci instalacji Zaktad zobowigzany jest do:
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—  Wypompowania z ukladu technologicznego wszystkich materialéw stwarzajacych
zagrozenie dla srodowiska, takich jak: olej opatowy, olej impregnacyjny, Zywica
fenolowo-formaldeydowa, woda amoniakalna. W  przypadku mozliwosci
wykorzystania powyzszych mediéw mozna je sprzedaé, a w przeciwnym wypadku
nalezy te substancje zutylizowaé zgodnie z wymogami ustawy o odpadach.

—~ Ponadto nalezy zapewnié utylizacje odpaddéw zgromadzonych na terenie zakladu.
Urzadzenia stuzace oczyszczaniu $ciekéw bytowych nalezy zabezpieczyé, a scieki
surowe wypompowac z ukiadu i przewiezé na pracujgcg oczyszezalnie Sciekdw.

~ W przypadku zatrzymania dziatalnosci zwiazanej z poborem wody, uzytkownik ujecia
powinien przeprowadzi¢ likwidacje ujecia zgodnie z warunkami ustalonymi w Prawie
geologicznym.

Rozbidrka calkowita instalacji (w tym obiektéw budowlanych) moze byé przeprowadzona
po uprzednim uzyskaniu pozwolenia budowlanego na rozbidrke obiektu budowlanego. To
zkolei wymaga przedtozenia projektu budowlanego z uzgodnieniami, w tym Raportu
Srodowiskowego.

W przypadku likwidacji instalacji w Rockwool powyZzej omawiana procedura zostanie
zachowana.

9, POZWOLENIE WYDANE JEST NA CZAS NIEOZNACZONY
Uzasadnienie

-1 Rockwool Polska Sp. z o0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, posiada pozwolenie
zintegrowane z dnia 29 wrzesnia 2005 r. znak: RL.7644a-1/04, zmienione decyzjami: z dnia
25 maja 2006 r. znak: RL.7644a-1/06, z dnia 06 lipca 2007 r. znak: RL.7644a-2/07, z dnia 03
grudnia 2010 1. znak: 08.7644-22/10, z dnia 06 maja 2013 r. znak: 08.6222.2.2013 i z dnia
28 listopada 2014r. znak: 08.6222.5.2014, zezwalajace na prowadzenie instalacji do
produkcji welny mineralnej, polozonej na terenie Zakladu w Cigacicach, przy ul. Kwiatowej
14.

. W mysl art. 378 ust.1 ustawy - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013, poz. 1232,
ze zm.), biorgc pod uwage § 3 ust. 1 pkt 26 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzieg¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko
(Dz. U.Nr 213, poz. 1397 ze zm.), organem kompetentnym do udzielenia pozwolenia
zintegrowanego i jego zmiany dla przedmiotowej instalacji jest Starosta Zielonogdrski.

W zwigzku z planowanymi znaczacymi zmianami instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym, Rockwool Polska Sp. z 0.0 w Cigacicach pismem z dnia 17 pazdziernika
2014r. zlozyla wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz o wydanie tekstu
jednolitego uwzgledniajgcego wszystkie poprzednie zmiany.

Na podstawie art.218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.Prawo ochrony $rodowiska, w zwiazku
z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach oddziatywania
na srodowisko (Dz. U. z 2013 1. poz. 1235 ze zm.) oraz art. 49 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeksu postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2013 1. poz.267, ze zm.),
Starosta Zielonogdrski wydal w dniu 20 pazdziernika 2014 r. zawiadomienie znak:
08.6222.2.2014 o zamiarze wszczecia postgpowania. Obwieszczenie z dnia 20 pazdziernika
2014 r. umieszczono na stronie internetowej BIP i tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego w
Zielonej Gorze przy ul. Podgérnej 5 w terminie od 20 pazdziernika 2014 r. do 10 listopada
2014r., na tablicy ogloszenn w Urzedzie Gminy Sulechdow Pl. Ratuszowy 6, od 24 pazdziernika
2014r. do 14 listopada 2014 r. oraz w miejscu prowadzenia instalacji w Rockwool Polska Sp.
z 0.0. w Cigacicach u. Kwiatowa 14 od 24 paZdziernika 2014 r. do 14 listopada 2014r,
podajac do publicznej wiadomosci informacjg o wszczgeiu postgpowania w sprawie wydania
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zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz o mozliwosci sktadania
wnioskéw 1 uwag.
W terminie 21 dni od dnia ogloszenia (liczac od dnia 24 pazdziernika 2014r) nie wniesiono
zadnych uwag 1 wnioskéw do sprawy.

Po przeanalizowaniu zlozonego wniosku, stwierdzono ze spelnia on wymogi art. 184
oraz art.208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z przediozonym wnioskiem planowane zmiany polegaé beda na modernizacjach

planowanych na 2015-2016 1. w ramach ktoérych nastapi :

_ Przebudowa, rozbudowa i polaczenie istniejgeych linii CIG1 i CIG2 poprzez zastgpienie
obecnie dzialajacych gtéwnych urzadzen linii, nowymi, w sktad ktérych wejda: piec —
wspdlny dla obu linii, komora osadcza i filtr komory osadczej — wspélne dla obu linii,
komory polimeryzacyjne, sekcje chtodzenia, cigeia i pakowania (CIG1+CIG2=CIG12)

~ rozbudowa budynku produkcyjnego, przebudowa kilku budynkow magazynowych oraz
przebudowa obecnego magazynu Surowcow skalnych

— wyposazenie linii CIG3 i CIG4 w instalacje redukcji zanieczyszczen emitowanych do
powietrza z piecoéw szybowych oraz z komér polimeryzacyjnych.

Glowne zrédia emisji i rodzaje zanieczyszcezen wprowadzanych do powietrza z instalacji do

produkcji welny mineralnej (IPPC), po przeprowadzeniu inwestycji stanowia:

— Linia produkcyjna CIG12 sktadajaca sig z przemystowego pieca do wytopu SUrowcow
zredukcja dwutlenku azotu oraz zintegrowanym dopalaniem spalin, z ukladem
odsiarczania spalin i filtrami odpylajacymi, komory osadczej wraz z filtrem odpylajacym,
komory polimeryzacyjnej z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin, strefy chtodzenia
7 filtrem odpylajacym i strefa cigeia i pakowania z filtrem odpylajacym.

—  Linia produkcyjna CIG3 i CIG4, kazda skladajgca si¢ z pieca szybowego wraz
z dopalaczem spalin, ukladem odsiarczania spalin oraz filtrem odpylajacym, komory
osadezej wraz z filtrem odpylajacym, komory polimeryzacyjnej z filtrem odpylajgcym
i utleniaczem termicznym spalin, strefy chiodzenia z filtrem odpylajacym 1 strefy cigcia
i pakowania z filtrem odpylajacym.

Pozostale zrédta emisji i rodzaje zanieczyszezei wprowadzanych do powietrza z instalacji

powigzanych technologicznie z instalacig do produkeji welny mineralnej (JPPC) stanowig:

instalacja do produkeji Zywicy fenolowo-formaldehydowe;j, kotly parowe do produkcji pary
technologicznej opalane gazem ziemnym.

W obliczeniach rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen umozliwiajacych okreslenie

oddzialywania zakladu na jako$¢ powietrza zostaly ujete wszystkie Zrédta emisji
zanieczyszezedi znajdujace si¢ na terenie Rockwool Polska Sp. z ¢.0. w Cigacicach
ul. Kwiatowa 14, obejmujace nowe emitory i ich lokalizacjg oraz Zrodia pozostate emitujace:
amoniak, fenol, formaldehyd, pyl zawieszony PM10, PM2.5, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki i tlenek wegla, chlorowodor, fluorowoddr (jako fluor i jego zwigzki), siarkowodér oraz
metale zawarte w pyle (As, Co, Ni, Cd, Se, Crvi, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn), jako
oddzialywanie skumulowane.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen W powietrzu wykazaty,
7e stezenia emitowanych substancji do powietiza nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych
oraz wartodci odniesienia zaréwno na poziomie ziemi jak i istniejacej zabudowy
mieszkaniowej i dotrzymuja standardy jakosci powietrza. Dopuszczalne poziomy niektérych
substancji w powietrzu zostaty okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012r., poz.
1031), oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010r. (Dz.U. Nr 16, poz.87)
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.
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W $wietle przeprowadzonych obliczefi oraz w oparciu o obowigzujgce przepisy wykazano,
ze oddzialywanie zakladu na stan czystosci powietrza miedci si¢ w granicach obowigzujgcego
prawa.

Do instalacji opisanych w niniejszym wniosku zastosowanie ma dokument referencyjny
BREF w zakresie produkeji szkla oraz Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r.
ustanawiajgea  konkluzje dotyczgce najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcfi szkta (notyfikowana jako dokument nr C(2012) 865). Przy czym
konkluzje BAT przyjete Decyzja wykonawczg Komisji, sa czescig dokumentu BREF
istanowig rozdzial 5 dokumentu. W zwigzku z zastosowaniem najnowoczesniejszych
urzadzen ochrony S$rodowiska na linijach CIG12, CiG3 i CIG4 okre$lone emisje nie
przekraczaja standardéw emisyjnych BAT-AEL z Konkluzji BAT wyrazonych w mg/Nm>.

W pozwoleniu w tekscie jednolitym dla stanu istniejacego dopuszczalng wielkosé

emisji ustalono w kg/h, natomiast dia stanu docelowego osiagnigtego od 1 kwietnia 2016r.
czyli od czasu obowiazywania konkluzji BAT okreslono w mg/Nm,
W obliczeniach dla stanu docelowego oraz w wydanym pozwoleniu uwzgledniono
maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym awarii, oraz warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji, uwzglgdniajacy rozruch pieca linii CIG12, konserwacje
regeneracyjnych utleniaczy termicznych (RTO) zainstalowanych na liniach CIG3 i CIG4 oraz
prace jednego z piecdw szybowych bez urzadzen odpylajgcych.

Dla potrzeb prowadzenia instalacji, dla celéw technologicznych, wykorzystywana jest
woda z wlasnego ujgcia wody, ktéra wymaga uzdatnienia. Ze wzgledu na wysokie wymogi
jakosci wody uzywanej do chlodzenia urzadzen produkcyjnych zastosowano dwustopniowy
ukiad vzdatniania wody na Stacji Uzdatniania Wody oraz Stacji Osmozy.

Studnie eksploatowane sg naprzemiennie badZ razem w zaleznosci od zapotrzebowania na
wodg.

Pobor wod podziemnych zgodnie z okreélonymi warunkami nie bedzie mial negatywnego
wplywu na osiggniecie celdw Srodowiskowych okreslonych dla Jednolitych Czedci Wéd
Podziemnych - 66 JCWPd PLGW631066 w Planie Gospodarowania Wodami Dorzecza Odry.
Zaklad pobiera wode z wlasnych uje¢ wody podziemnej z czwartorzedowej warstwy
wodonosnej, a zatem nie bedzie wystepowalo oddzialywanie na jako$¢ i stan rzeki Odry, w
tym na Jednolite Czesei Wod Powierzchniowych JCWP PLRW6000211739.

Woda do celoéw chlodniczych i technologicznych krgzy w obiegu zamknietym, co ogranicza
do niezbgdnego minimum zuzycie wody na te cele i powoduje, ze w zakladzie nie powstaja
Scieki technologiczne. Woda procesowa powstajgca w wyniku zuzycia pobieranej wody,
ujmowana jest odrgbng kanalizacja technologiczng i krazy w obiegu zamknietym. Po
oczyszczeniu na oczyszczalni technologicznej kierowana jest ponownie do procesow
technologicznych. W zwiagzku z powyzszym nie jest ona odprowadzana do srodowiska.

Wody opadowe i roztopowe, po podczyszezeniu w oczyszezalni mechanicznej, wraz
ze Sciekami ze stacji uzdatniania wody oraz stacji odwrdconej osmozy, odprowadzane sa
wspélnym kolektorem do odbiornika rzeki Odry. Scieki bytowe powstaja w pomieszczeniach
sanitarnych 1 socjalnych dla pracownikéw i oczyszczane sa w biologicznej oczyszczalni
Sciekéw typu BIOBLOK MU-100, skad podczyszezone lgcznie z wodami opadowymi
1 zuzytymi wodami ze stacji osmozy oraz popluczynami ze stacji uzdatniania wody - wylotem
trafiajg do rzeki Odry.

Wprowadzanie oczyszczonych $ciekéw do wod nie spowoduje przekroczenia standardow
Jjakosci srodowiska wodnego, w zwigzku z tym w pozwoleniu okreslono warunki poboru wéd
oraz odprowadzania Sciekéw. Jako$¢ odprowadzanych sciekow spelnia warunki, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wdd, w tym spelnione sg warunki: najwyzszych
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dopuszczalnych ~ wartosci wskaznikow zanieczyszczeni dla oczyszczonych sciekow
przemystowych odprowadzanych do érodowiska okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu $ciekoéw do wod lub ziemi, oraz w sprawie substancji szczeg6lnie szkodliwych
dla $rodowiska wodnego (Dz.U. z 2014 r. poz. 1800).

Rockwool Polska posiada zintegrowany system gospodarki odpadami, ktéry pozwala
zagospodarowal odpady zaréwno z instalacji typu IPPC oraz z pozostalych wydzialow
(instalacji) w ramach jednego systemu. Wobec czego zgodnie z art. 203 ust 3 ustawy z 21
kwietnia 2001r. Prawo Ochrony Srodowiska w niniejszym pozwoleniu udzielono zezwolenia
na wytwarzanie oraz przetwarzanie (odzysk) odpadéw z Instalacji IPPC oraz pozostatych
instalacji niewymagajacych pozwolenia zintegrowanego, ktére potozone s3 na terenie tego
samego zakladu.

Zgodnie z art. 45 ust.1, pkt. 4 ustawy z 14 grudnia 20121, o odpadach (Dz.U.2013,poz.21, ze
zm.) z obowigzku uzyskania zezwolenia na przetwarzanie odpadéw zwalnia sig podmiot
obowiazany do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W zakladzie prowadzony jest bezodpadowy system produkcji weiny mineralnej. Czgs¢
pozostatosci z produkeji welny mineralnej jest zawracana bezpo$rednio do produkciji
wyrobéw welny mineralnej, pozostale odrzuty z produkcji welny mineralnej stanowig
surowiec do produkcji brykietéw cementowych, ktore stosowane sq jako surowiec do
produkcji welny mineralnej.

Wszystkie powstajgce na terenie Zaktadu odpady gromadzone sg selektywnie z zachowaniem
przepiséw zawartych w ustawie o odpadach.

Dokument referencyjny BREF, w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostgpnych technik
(BAT) dla gospodarowania odpadami z produkeji welny mineralnej wymienia przede
wszystkim recycling oraz stosowanie brykietowania z uzyciem cementu jako spoiwa. W
zaktadzie w Cigacicach wprowadzony jest obecnie pelen recykling pozostatosci z produkeji
welny mineralnej oraz produkcji Zywicy. Zastosowane W Rockwool Polska w Cigacicach
techniczne i organizacyjne metody produkcji welny mineralne] powoduja, ze instalacja
spetnia wymagania BAT w zakresie gospodarki odpadami.

Wdrozona obecnie w Rockwool Polska technologia pozwala zawrocié¢ do procesu 100%
pozostatosci z produkcji welny mineralnej.

Polozenie zakladu Rockwool w Cigacicach jest bardzo korzystne z punktu Zagrozen
érodowiska hatasem przemystowym. Od strony zachodniej, pdinocnej i wschodniej, teren
zakladu przylega do terenéw lesnych nie objetych ochrong akustyczng. Jedyny obszar
chroniony akustycznie to dziatki siedliskowe w miejscowosci Gorki Male zlokalizowane
po stronie potudniowej zakiadu w znacznym obnizeniu.

Na podstawie ostatnich przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych poziom hatasu w punktach
istniejacej zabudowy mieszkaniowej w porze dziennej i nocnej nie przekraczal wartosci
dopuszczalnych.

Po przeprowadzeniu modernizacji zakladu zostang przeprowadzone pomiary kontrolne
na pobliskiej zabudowie mieszkaniowej chronionej akustycznie, a w przypadku przekroczenia
dopuszczalnego poziomu dzwigku zostang podjete dzialania w celu ograniczenia
emitowanego halasu.

Biorac pod uwage przepisy wynikajace z ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie rodzajow
iilodci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej oraz rodzaje i ilodci substancji i preparatow niebezpiecznych
znajdujacych sie na terenie Zakladu, uznano, ze Rockwool Polska Sp. z o.0. Zaktad Cigacice
zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.
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W zwigzku z powyzszym zgodnie z art. 248 ust.1 odstgpiono od okreslenia sposobu
zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymég informowania o
wystgpieniu awarii. W pozwoleniu nie okreslono sposobu ograniczania oddziatywan
transgranicznych na érodowisko z uwagi na znaczne oddalenie instalacji od granicy panstwa
oraz lokalny charakter oddzialywanie a takze warunkéw emisji p6t elektromagnetycznych do
srodowiska, poniewaz prowadzenie przedmiotowej instalacji nie wymaga uzyskania
pozwolenia na emitowanie pol elektromagnetycznych.

Instalacja do produkcji welny skalnej w Cigacicach spelnia wymogi najlepszych
dostgpnych technik (BAT), opisanych w Konkluzjach Dokumentu Referencyjnego BREF dla
przemyshu szklarskiego. W celu spelnienia wszystkich wymogdw Konkluzji BAT planuje sie:

- w zakresie ochrony powietrza:

a) korzystanie z urzadzen ochrony $rodowiska redukujacych emisj¢ zanieczyszezen do
powietrza (dopalacze piecéw do wytopu; dopalacze komér polimeryzacyjnych; filtry
odpylajace piecéw do wytopu, komoér osadczych, komér polimeryzacyjnych, stref
chlodzenia, stref cigcia, stref dozowania surowcéw; instalacje odsiarczania spalin)

b) wiasciwy dobdr surowedw i materiatoéw eksploatacyjnych

¢) stosowanie zamknietych systemow dozowania surowcow

d) zadaszenie miejsc skladowania surowcéw; magazynowanie surowcoOw w silosach i
zbiornikach

- w zakresie ochrony $rodowiska wodnego:
a) stosowanie zamknic¢tego obiegu wody procesowej oraz uzupelnianie tego obiegu
“odciekami ze zrekultywowanego sktadowiska
b) oczyszczanie Sciekéw deszezowych i bytowych
- w zakresie ochrony akustycznej:

a) umieszczanie urzadzen emitujgeych hatas w miarg mozliwosci wewnatrz budynkéw

b) stosowanie urzadzen ochronnych takich jak thumiki, ostony itp.

¢) ekranowanie urzadzen budynkami produkcyjnymi

- w zakresie ochrony przed ucigzliwoscig odpadéw;

a) catkowity (100%) recycling odrzutow technologicznych (recycling bezposredni oraz

‘produkcja brykietéw cementowych)

b) prowadzenie przetwarzania odpadéw

c) przekazywanie pozostatych odpadéw uprawnionym firmom do przetwarzania lub
unieszkodliwienia

- w zakresie technicznych i organizacyjnych metod ochrony srodowiska jako catosci:

a) ustanowienie Polityki Srodowiskowej oraz Zintegrowanego Systemu Zarzadznia
jakoscia i srodowiskiem (ISO 9001 + ISO 14001),

b) publikowanie raportu srodowiskowego dla akcjonariuszy koncernu,

¢) prowadzenie zewnetrznych i wewnetrznych auditéw srodowiskowych,

d) raportowaniu ochrony $rodowiska w raportach kwartalnych dla rady nadzorczej
spotki,

e) prowadzenie otwartego dialogu z urzedami,

f) ustanowienie wewngtrznej procedury koncernu weryfikacji i formalnych zatwierdzen
wszystkich rozwigzan inwestycyjnych pod katem ochrony $rodowiska,

g) zapewnienie efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej w tym stosowanie
substancji o matym potencjale zagrozen dla srodowiska

h) efektywne wykorzystanie energii

i) zabezpieczenie srodowiska przed skutkami awarii przemystowych

j) prowadzenie niezbednego monitoringu.

k) Prowadzenie instalacjl przy zapewnieniu wiasciwe]j organizacji ochrony $rodowiska,
przygotowania procesu produkcji i zuzywania surowcow jako konsekwencje
wdrozenia udokumentowanego systemu zarzadzania projektowaniem, modernizacja,
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nadzorem i monitoringiem procesu produkcji, emisji i jakosci $rodowiska
(certyfikowany Zintegrowany System Zarzadzania: ISO 9001 +ISO1 4001).

1) Stosowaniu technik ochrony przed emisjami do wody opartych na optymalizacji
zuzycia wody do celow procesowych a w szczegblnosci poprzez wprowadzenie
zamknietego obiegu wo6d procesowych, wykorzystywanie do procesu produkeji
odcieku ze sktadowiska odpadéw w Goérkach Matych, eksploatacje oczyszczalni
$ciekow bytowych oraz deszczowych.

1) Stosowaniu technik gospodarki odpadami opartych na wdrozeniu 100% recyklingu
odrzutéw technologicznych.

m)Stosowaniu technik ochrony wod podziemnych opartych na zabezpieczaniu obiektow
infrastruktury (tace, folia PEHD) przed infiltracja zanieczyszczef do wod gruntowych.

n) Stosowaniu wiasciwych optymalnych z punktu widzenia srodowiska oraz kosztow
technik ochrony powietrza opartych na wtasciwym doborze surowcow gwarantujacych
niski unos zanieczyszczen, a tam gdzie konieczne poprzez prowadzenie oczyszczania
gazéw odlotowych. Emisje zanieczyszczen do powietrza nie przekraczajgcg poziomow
BAT-AEL.

0) Stosowanie technik ochrony klimatu akustycznego poprzez uwzglednianie aspektow
akustycznych podczas doboru urzadzen technicznych i stosowanie thumikow
ochronnych w miejscach o duzej ekspozycji na hatas.

W pozwoleniu zintegrowanym dokonano zapiséw  dotyczacych ~wymagan
zapewniajgcych ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych, majac na uwadze, iz niniejsze
pozwolenie zintegrowane dotyczy zmiany posiadanego pozwolenia, nie wymaga sig¢ raportu
poczatkowego.

W niniejszej decyzji zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
wskazano sposob, zakres monitorowania procesow technologicznych, ilosci pobieranej wody
i odprowadzanych S$cickow, wielkosci emisji, hatasu oraz ewidencji odpadéw a takze
czestotliwo$é ich prowadzenia.

W zwiazku z powyzszym stwierdzono, ze nie ma przeszkod do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla Rockwool Polska Sp. z 0.0. w Cigacicach na prowadzenie instalacji do
produkcji welny mineralnej, w zakresie i na warunkach okre$lonych niniejszg decyzjg wydana
jako tekst jednolity.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2, w zwigzku z art. 17 pkt 1, art. 129 § 1 i 2 ustawy z dnia
14 czerwea 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267, ze
zm.) od niniejszej decyzji shuzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w  Zielonej Goérze, ul. Podgérna 5, za posrednictwem Starosty
Zielonogérskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Otrzymuja:

Rockwool Polska Sp. z 0.0.
ul. Kwiatowa 14
66-131 Cigacice

2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52-54
00-922 Warszawa

3. aa.

Stanis
Naczelnjk Wydzialy
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Do wiadomosci:
1. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Goéra
2. Marszatek Wojewodztwa Lubuskiego
ul. Podgérna 7, 65-057 Zielona Géra
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